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. Lotspitze

. Spitzenhiilse-zur Befestigung der Lotspitze
. Temperatursensor

. Heizwicklung

Ergonomischer Griff aus antistatischem Kunststoff

. Temperaturbesténdige antistatische Silikonleitung
. Verriegelbarer AnschluBstecker

. Soldeerpunt

. Punthuls voor de-bevestiging van de soldeerpunt
. Temperatuursensor

. Verwarmingswikkeling

Ergonomische greep van antistatische kunststof

. Temperatuurbestendige antistatische siliconeleiding
. Vergrendelbare aansluitstekker

Soldering bit

Bit-sleeve for bit-fastening

Temperature sensor.

Heater element

Ergonomic handle made from antistatic plastic
Heat resistant-antistatic silicone cable
Lockable connector

. Punta de soldar

. Casquillo de sujecion de la punta de soldar
. Sensor de temperatura

. Resistencia térmica

Mango ergonémico de pléstico antiestatico

. Cable de silicona antiestatico y termorresistente
. Enchufe de conexion con cierre

Ponta de solda

Manga da ponta para a fixagéo da ponta de solda
Sensor de temperatura

Bobine térmica

Pega ergondmica em material sintético antiestatico
Tubagem de-silicone antiestatica resistente a altas
temperaturas

Ficha de ligagao bloquedvel
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. Panne

. Douille de fixation de la panne

. Sonde de température

. Enroulement chauffant

. Manche ergenomique en plastique antistatique

. Cable silicone antistatique a I‘épreuve de la chaleur
. Connecteur d‘alimentation verrouillable

. Punta di brasatura

. Bussola di punta per-il fissaggio della punta

. Sensore di temperatura

. Awvolgimento termico

. Impugnatura ergonomica in plastica antistatica

. Conduttore in silicone-antistatico resistente alla temperatura
. Connettore con dispositivo di chiusura

. Lodspets

. Spetshylsa for fastséttning av I6dspetsen
. Temperatursensor

. Vérmelindning

Ergonomiskt grepp av antistatiskt plastmaterial

. Vérmeresistent antistatisk silikonledning
. Lasbar anslutningskontakt

. Loddespidser

. Spidshylster til fastgerelse af loddespidserne
. Temperaturfgler,

. Varmevikling

Ergonomisk héndtag af antistatisk materiale

. Temperaturbestandig. antistatisk silikoneledning
. Lésebar tilslutningsstik

. Juottokérki

. Kérjen holkki juottokérjen kiinnittdmiseen

. Ladmpotila-anturi

. Kuumennuskaamitys

. Ergonominen kahva antistaattista muovia

. Ldmpéotilankestava antistaattinen silikonijohto
. Lukittava liitdnté&pistoke

. Lehim kalemi uglar

. Lehim kalemi ucu-igin-ug-yuvasi

. Isi sensoru

. Isitma sargisi

. Antistatik plastikten mamul-ergonomik kulp
. Istya dayanikl antistatik silikon iletken hat
. Kilitlenebilir baglanti fisi
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. Péjeci hrot

. Objimka hrotu k upevnéni-pajeciho hrotu

. Teplotni snimaé

. Zhavici vinuti

. Ergonomicka rukojet z antistatického plastu
. Teplotné stalé antistatické silikonové vedeni
. Zajistitelna pfipojna vidlice

. forrasztécestics

. Csucshuvely a forrasztéesicsok rogzitéséhez

. Hémérsékletérzékeld

. Fit6tekercs

. Antisztatikus miianyagbdl késziilt ergonomikus fogantyu
. H4ll6 antisztatikus-szilikon-szigetelés(i vezeték

. Reteszelhetd csatlakozédugd

. Spajkalna konica

. Pusa za pritrditev spajkalne konice

. Senzor temperature

. Grelna tuljava

. Ergonomski ro&aj iz antistaticnega umetnega materiala
. Temperaturno obstojen-antistaticni silikonski kabel

. Prikljuéni vti¢ z moznostjo zaklepanja

. Lituoklio antgalis

. Jvoré lituoklio antgaliui-tvirtinti

. Temperatros jutiklis

. Kaitinimo apvijos

. Ergonominé rankena i§ antistatinio plastiko

. Karsciui atsparus antistatinis silikoninis kabelis
. Fiksuojamasis kistukas

. Bpbx 3a nosinHmk

. Bpbx 3a nosinmk

. TemnepaTypeH CeH30p
. Harpesarenna HamoTka

Epl’OHOMM‘-{HH [PbXKa 0T-@aHTUCTaTU4HA nnacTmaca

. TepMOyCTOﬁHMB aHTUCTATMYEH CUNIUKOHOB NPOBOAHMK
. 3akno4BaeM CbeMHUTENEH Lekep

Ulozak za CiS¢enje

Vrh lemila

Osjetnik za temperaturu

Grijaca zavojnica

Ergonomska rucka od antistaticke plastike
Antistaticki silikonski-kabel-otporan na temperaturu
Prikljuéni utika¢ s mogucénoScéu zakljucavanja
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. Grot lutowniczy

. Tuleja do mocowania grotu-lutowniczego

. Czujnik temperatury

. Uzwojenie grzewcze

. Uchwyt ergonomiczny z antystatycznego tworzywa sztucznego
. Przewdd silikonowy w wersji antystatycznej, odporny na

dziatanie temperatur

. Blokowana wtyczka przytaczeniowa

. Spéjkovaci hrot

. Objimka hrotu na upevnenie spajkovacieho hrotu
. Snimac teploty

. Vlyhrievacie vinutie

. Ergonomicka rukovat z antistatického plastu

. Teplovzdorné antistatické-silikdnové vedenie

. Pripajaci konektor so zaistenim

. Jooteotsik

. Otsiku hilss jooteotsiku-kinnitamiseks

. Temperatuuriandur

. Kiitteméahis

. Antistaatilisest plastmassist ergonoomiline kéepide
. Temperatuurikindel-antistaatiline silikoonjuhe

. Lukustatav tihenduspistik

. Lodamura uzgalis

. Uzgala Caula lodamura-uzgala nostiprinadanai
. Temperatiiras sensors

. Sildtinums

Ergonomisks rokturis no antistatiska sintétiska materala

. Pret augstu temperatiru-izturigs, antistatisks silikona vadojums
. Fikséjams piesléguma spraudnis

. Insertie pentru curdtare

. Suport varfuri gi piesa-maner

. Senzor de temperatura

. Infésurare de caldurd

. Maner ergonomic din'material plastic antistatic
. Furtun de vid

. Fisa de conectare blocabila

. Xano

. Tunb3a Ana kpennenua-Kana
. JlaTuvk Temnepatypbl

. HarpesatenbHas 06moTka
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Deutsch

Legen Sie das Lotwerkzeug bei
Nichtgebrauch immer in~ der
Sicherheitsablage ab.

Wir danken Ihnen fir das mit dem Kauf des Weller Mirco-
Létkolbens WSP 80 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung
der Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenmichtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

[72)

icherheitshinweise

Den Létkolben stets in der Originalablage ablegen.

Alle brennbaren Gegensténde aus der Ndhe des heiBen
L6twerkzeuges bringen.

Geeignete Schutzbekleidung verwenden.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

Den heiBen Létkolben nie unbeaufsichtigt lassen.
Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

2. Beschreibung

Der Weller Micro-L6tkolben WSP 80 zeichnet sich durch das
prazise und blitzschnelle Erreichen der Loéttemperatur aus.
Durch ein besonders leistungsfahiges 80 W Heizelement wird
ein ausgezeichnetes, dynamisches Verhalten erreicht.
Zusammen mit der schlanken Bauform und dem einfachen
Spitzenwechsel findet dieser Lotkolben universellen Einsatz
von extrem feinen Létarbeiten bis hin zu solchen mit
erhéhtem Warmebedarf.

Mit einer integrierten Potentialausgleichsleitung besteht die
Méglichkeit einen gewiinschten Potentialausgleich zur
Lotspitze herzustellen. Durch die antistatische Ausfiihrung
Ausflihrung von Griff und Zuleitung erfiillt der L6tkolben alle
Anforderungen der ESD-Sicherheit.

Technische Daten

Anschlussspannung: 24V

Leistung: 80w

Aufheizzeit: ca. 10 sec. (50°C - 350°C)
Max. Temp.: 450°C

AnschlieBbar an: alle 80 W Versorgungseinheiten

3. Inbetriebnahme

Létkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Alle brennbaren
Gegenstdnde aus der Ndhe des Létwerkzeugs bringen. Den
Anschlussstecker (7) in die Versorgungseinheit einstecken
und verriegeln. An der Versorgungseinheit die gewiinschte

1

Temperatur einstellen. Nach Ablauf der benétigten Aufheizzeit
die Lotspitze mit etwas Lot benetzen.

4. Potentialausgleich

Ein gewiinschter Potentialausgleich zur Lotspitze kann ber
das verwendete Versorgungsgerat hergestellt werden. Die
Anschlussmaglichkeiten einer Potentialausgleichsleitung
sind in der Betriebsanleitung der Versorgungseinheit
beschrieben.

5. Arbeitshinweise

Spitzenwechsel

- Lotkolben mit der Spitze leicht nach unten halten.

- Rindelmutter der Spitzenhiilse (2) l6sen.

- Spitzenhiilse (2) nach vorne abziehen.

- Lotspitze befindet sich nun lose in der Spitzenhiilse.

Vorsicht: Lotspitze heiB!!

Die heiBe Lotspitze / Messspitze nicht auf dem
Reinigungsschwamm oder Kunststoffober-flichen ablegen
bzw. abkiihlen.

Bei der Verwendung von mehreren Lotspitzentypen, wird
empfohlen Lotspitze (1) und Spitzenhiilse (2) zusammen als
schnelles Wechselsystem zu beniitzen. (siehe Seite 29)

Die Warmeiibertragungsflachen von Heizkdrper und Létspitze
sauber halten.

Antistatische Kunststoffe sind zur Verhinderung von stati-
schen Ladungen mit leitenden Fiillstoffen versehen. Dadurch
sind auch die Isoliereigenschaften des Kunststoffes vermin-
dert.

Die Betriebsanleitung der verwendeten Versorgungseinheit
ist zu dieser Betriebsanleitung erganzend giltig.

Bei Lotarbeiten mit sehr geringem Wérmebedarf kann die
Zuverlassigkeit der Setbackfunktion beeintrachtigt sein.

6. Zubehor
L6tspitzen Bilder LT-Tips siehe Seite 25 - 28.
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 30

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



En cas de non utilisation de I'outil de
soudage, toujours le poser dans la
plaque reposoir de securite.

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le micro fer & souder WSP 80. Lors de
la fabrication, des exigences de qualité trés séveres assurant
un fonctionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi. Dans le cas du non-respect des
consignes de sécurité, il y a danger pour le corps et danger
de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

[

onsignes de sécurité

Déposer toujours le fer a souder dans le support
d’originale.

Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder
brilant.

Porter des vétements de protection adéquats. Danger de
brdlure par I'étain en fusion.

Ne jamais laisser le fer a souder brllant sans
surveillance.

@ Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.

2. Description

Le micro fer a souder Weller WSP 80 se distingue par la pré-
cision et la rapidité avec lesquelles il atteint la température
de soudage. Un élément chauffant de 80 W, particulierement
performant, lui confére d‘excellentes caractéristiques dyna-
miques. Par sa forme élancée et par le changement aisé de
la panne, ce fer a souder est d‘un emploi universel et permet
de réaliser aussi bien des soudures d‘une extréme précision
que des travaux nécessitant une chaleur importante.

Une ligne d‘équipotentialité intégrée permet, si I'utilisateur le
souhaite, d‘effectuer une compensation du potentiel avec la
panne. Grace a son manche et a son cable antistatiques, le
fer a souder remplit tous les criteres des sécurité requis pour
les composants craignant les décharges électrostatiques.

Caractéristiques techniques

Tension d’alimentation: 24V

Puissance: 80w

Durée de chauffe: env. 10 s (50°C a 350°C)
Température maxi.: 450°C

Raccordement a: toutes le stations 80 W

Francais

3. Mise en service

Placer le fer a souder dans le support de sécurité. Eloigner
tous les objets inflammables du fer a souder. Brancher le
connecteur d‘alimentation (7) sur l‘unité d‘alimentation et le
verrouiller. Régler la température souhaitée sur I‘unité d‘ali
mentation. Une fois la durée de mise en température écou-
Iée, étamer la panne avec un peu de soudure.

4. Compensation du potentiel

Si une compensation du potentiel avec la panne est souhai-
tée, elle peut étre réalisée au travers de I‘unité d‘alimentati-
on. Les possibilités de raccordement d‘une ligne d‘ équipo-
tentialité sont décrites dans la notice de |‘unité d‘alimentati-
on.

5. Instructions d‘emploi

Changement de panne

- Tenir le fer a souder avec la panne dirigée Iégérement
vers le bas.

- Desserrer I‘écrou moleté de la douille de la panne (2).

- Retirer la douille de la panne (2) vers I‘avant.

- La panne n‘est maintenant plus fixée dans la douille.

Attention: La panne est brilante!

Ne pas stocker ou deposer la panne chaude / la panne de
mesure sur I‘éponge de nettoyage ou sur des surfaces pla-
stiques.

Si plusieurs types de pannes sont utilisés, il est recomman-
dé d‘employer la panne (1) et la douille (2) sous forme
d‘ensemble complet pour un changement rapide. (Voir page
29).

Garder propre les surfaces de contact entre la panne et I'élé-
ment chauffant pour maintenir le transfert de chaleur opti-
mum.

Afin d‘éviter les charges statiques, les plastiques antistati-
ques contiennent des substances conductrices, ce qui
entraine également une baisse des propriétés isolantes du
plastique.

En plus du présent mode d‘emploi, observer le mode
d‘emploi de |‘unité d‘alimentation utilisée.

Pour des travaux de soudage avec un besoin trés faible en
chaleur, la fonction Setback est susceptible d'étre entravée.

6. Accessoires
Pannes figure Pannes LT, voir les pages 25 - 28.
Vue éclatée, voir page 30.

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



Nederlands

Plaats het soldeergereedschap_ bij
Hlet- ebruik altijd in de veiligheids-
ouder.

We danken u voor de aankoop van de Weller-microsoldeer-
bout WSP 80 en het door u gestelde vertrouwen in ons pro-
duct. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsverei-
sten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

@ De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.

@ Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer
werktuig verwijderen.

@ Geschikte veiligheidskleding gebruiken.
Verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin.

@ De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

@ Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

De Weller-microsoldeerbout WSP 80 onderscheidt zich door
het bliksemsnel en precies bereiken van de soldeertempera-
tuur. Door een bijzonder krachtig verwarmingselement van
80 W wordt een uitstekend, dynamisch gedrag bereikt.
Samen met de slanke bouwvorm en de eenvoudige puntwis-
sel is deze soldeerbout geschikt voor universeel gebruik van
extreem fijne soldeerwerkzaamheden tot werkzaamheden
die meer warmte vereisen.

Met een geintegreerde potentiaalvereffeningsleiding bestaat
de mogelijkheid om een potentiaalvereffening met de sol-
deerpunt tot stand te brengen. Door de antistatische uitvo-
ering van greep en toevoerleiding voldoet de soldeerbout aan
alle vereisten van de ESD-veiligheid.

Technische gegevens

Aansluitspanning: 24V

Vermogen: 80w

Opwarmingstijd: ca. 10 sec. (50°C - 350°C)
Max. temp.: 450°C

Aansluitbaar aan: alle 80 W voedingseenheden

3. Ingebruikneming

Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen. Alle brandbare
voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerktuig verwijderen.
De aansluitstekker (7) in de voedingseenheid steken en ver-
grendelen. Aan de voedingseenheid de gewenste temperatu-
ur instellen. Na het verstrijken van de benodigde opwarming-
stijd de soldeerpunt van een beetje soldeersel voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht worden.
De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffening zijn
in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid beschre-
ven.

5. Werkvoorschriften

Puntwissel

- Houd de soldeerbout met de stift licht naar beneden.
- Kartelmoer van de punthuls (2) losdraaien.

- Punthuls (2) naar voren toe aftrekken.

- De soldeerpunt bevindt zich nu los in de punthuls.

Opgelet: soldeerpunt is heet!!

Het hete soldeerpunt/meetpunt niet op de reinigingsspons of
kunststof opperviakken leggen of afkoelen.

Bij het gebruik van meerdere soldeerpunttypes wordt aange-
raden om soldeerpunt (1) en punthuls (2) samen als snel wis-
selsysteem te gebruiken. (zie pagina 29)

De warmteoverdrachtviakken van verwarmingselement en
soldeerpunt schoon houden.

Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn
ook de isolerende eigenschappen van het kunststof vermin-
derd.

De gebruiksaanwijzing van de gebruikte voedingseenheid is
aanvullend bij deze gebruiksaanwijzing van toepassing.

Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebehoef-
te kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie verminderd
zijn.

6. Toebehoren
Soldeerpunten afbeeldingen LT-tips zie pagina 25 - 28.
Afbeelding explosietekening zie pagina 30

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



En cas de non utilisation de I'outil de
soudage, toujours le poser dans la
plaque reposoir de securite.

Grazie per la fiducia accordataci acquistando lo microbrasa-
tore stilo saldante WSP 80. E una stazione ad aria calda
rispetto dei pil severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accurata-
mente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza alle-
gate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza puo
causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso né
per eventuali modifiche non autorizzate.

Sicurezza

@ Riporre lo stilo brasatore sempre nel suo supporto
originale.

@ Tenere 'utensile di brasatura lontano da qualsiasi
oggetto infiammabile.

@ |Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo di incendio
da stagno liquido.

@ Non lasciare mai inosservato lo stilo brasatore caldo.

@ Non lavorare su pezzi sotto tensione.

2. Descrizione

Il microbrasatore Weller WSP 80 ¢ caratterizzato dal raggiun-
gimento veloce e preciso della temperatura di saldatura.
Grazie ad un elemento termico particolarmente potente di
80 W e possibile ottenere un comportamento eccezionalmen-
te dinamico. Il tutto, insieme alla forma snella e alla sempli-
ce sostituzione della punta, fa si che questo stilo di saldatura
a dolce possa trovare impiego dai piu precisi lavori di brasa-
tura sino a simili lavori che richiedono un alto rendimento ter-
mico.

Con I'integrato conduttore per la compensazione di potenzia-
le vi € la possibilita di realizzare sulla punta di brasatura la
compensazione di potenziale deisderata. Grazie all‘esecuzio-
ne antistatica dell‘impugnatura e del cavo lo stilo per brasa-
tura soddisfa tutti i requisiti della sicurezza ESD.

Dati tecnici
Tensione di collegamento: 24 V

Potenza: 80w

Tempo di riscaldamento: ca. 10 sec. (50°C - 350°C)
Temp. max.: 450 °C

Collegabile a: tutti gli stazioni 80 W

Italiano

3. Messa in funzione

Appoggiare lo stilo brasatore nel supporto di sicurezza.
Tenere lontano dal brasatore tutti gli oggetti infiammabili.
Inserire la spina di collegamento (7) nell‘unita di alimentazio-
ne e arrestarvela. Impostare sull‘unita di alimentazione la
temperatura desiderata. Allo scadere del necessario tempo di
riscaldamento coprire con dello stagno la punta.

4. Compensazione di potenziale
Attraverso |‘apparecchio di alimentazione utilizzato € possibi-
le realizzare una compensazione di potenziale sulla punta di
brasatura. Le possibilita di collegamento di un cavo per la
compensazione di potenziale sono descritte nel manuale
d‘uso dell‘unita di alimentazione.

5. Indicazione di lavoro

Sostituzione della punta

- Tenere il brasatura con la punta leggermente rivolta verso il
basso.

- Allentare il dado zigrinato della bussola della punta (2).

- Estrarre in avanti la bussola della punta (2).

- Ora la punta di brasatura si trova allentata nella bussola
della punta.

Attenzione: la punta di dosatura scotta!

Non appoggiare né lasciar raffreddare la punta del saldatore
a stilo / la punta di misurazione sulla spugnetta pulisci-punte
0 su una superficie di plastica.

Nel caso vengano utilizzati numerosi tipi di punte si racco-
manda di utilizzare la punta di saldatura (1) e la bussola per
la punta (2) insieme a mo* di sistema di cambio rapido. (vede-
re pagina 29)

Tenere sempre pulite resistenza e punta dello stilo.

Le sostanze sintetiche antistatiche sono provviste di imbotti-
ture conduttrici per evitare il formarsi di cariche statiche. In
tale maniera vengono ad essere diminuite anche le caratteri-
stiche di isolamento della sostanza sintetica.

Oltre alle presenti istruzioni d‘uso sono da rispettare anche le
istruzioni d‘uso dell‘'unita di alimentazione utilizzata.

Per i lavori di saldatura con un fabbisogno di calore molto
ridotto, I'affidabilita della funzione Setback puo essere com-
promessa.

6. Accessori
Per I'immagine punte LT vedere a pagina 25 - 28.
lllustrazione: Per il disegno esploso vedere pagina 30.

Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



English

Always place the soldering tool in the
safety rest while not in use.

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller mirco-solderer WSP 80. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

[7

afety Informations

Always place the soldering iron in the original holder.
Remove all inflammable objects from the proximity of the
hot soldering tool.

Use suitable protective clothing. Risk of burns from liquid
solder.

Never leave the hot soldering iron unsupervised.

Never work on voltage-carrying parts.

2. Description

The Weller micro-solderer WSP 80 features precise and quick
heating to the required solder temperature. An excellent
dynamic behaviour is achieved using an especially powerful
80W heater element. Together with the slimline form and the
simple change of soldering bits, this soldering iron can be
universally used in all situations from extremely delicate sol-
dering to those where there is a greater temperature require-
ment.

With an integrated grounding connector, there is the possibi-
lity for a grounding of the solder bit if required. The anti-sta-
tic handle and cables mean that the soldering iron satisfies
all requirements of the ESD safety.

Technical Data

Supply Voltage: 24V

Power Rating: 80w

Warm Up Time: approx. 10 sec. (50°C - 350°C)
Max. Temp.: 450°C

Usable With: all 80 W power units

3. Installation
Place the soldering iron in the safety holder. Remove all flam-
mable articles from around the soldering iron. Plug and lock
the connector (7) into the supply unit. Set the required tem-
perature on the supply unit. Wet the soldering bit with solder
once it has heated up.

5

4. Grounding

If required, an grounding of the soldering bit can be created
via the supply unit. The connection possibilities for grounding
are described in the instructions for the supply unit.

5. Information for Operation

Changing soldering bits

- Hold the soldering iron with the bit slightly downwards.
- Loosen the knurled nut around the bit-sleeve (2).

- Pull the bit-sleeve (2) towards the front.

- The soldering bit now sits loosely in the sleeve.

Warning: Soldering bit is HOT!

Do not place or leave the hot soldering tip / calibration tip on
the cleaning sponge or on plastic surfaces.

When using a number of different solder bits, it is recommen-
ded that the soldering bit and sleeve are used together as a
quick change system. (see page 29)

Keep the heating element and solderin tip heat transfer sur-
faces clean.

Anti-static plastics containing conducting fillers are used to
prevent static charge build-up. This also means that the insu-
lating properties of the plastic are reduced.

The instructions for the use of the supply unit are valid in
addition to these here.

In the case of soldering work with very low heat requirement,
the reliability of the Setback function may be impaired.

6. Accessories
Soldering bits figure LT-Tips see pages 25 - 28.
Figure: Exploded Diagram, see page 30.

Subject to technical change without notice!

See the updated instructions  at

www.weller-tools.com.

operating



Nar du inte anvander I6dverktyget ska
det alltid placeras i
sakerhetshallaren.

Tack for kopet av Weller Micro-lédkolven WSP 80 och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sdkerstélla en klanderfri apparatfunkti-
on.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte fér anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

[7¢)

dkerhetsanvisningar

Légg alltid lodkolven i originalhéllaren.

Ta bort alla brénnbara foremél fran lodverktygets omedel
bara nérhet.

Anvand ldmpliga skyddsklader. Fara for forbranning
genom flytande lddtenn.

Ldmna aldrig den varma lédkolven utan tillsyn.

Arbeta inte med detaljer som star under spéanning.

2. Beskrivning

Weller Micro-lddkolven WSP 80 utmérker sig genom att 16d-
temperaturen instéller sig snabbt och exakt. Genom en spe-
ciellt effektivt 80 W varmeelement erhalls utomordentligt
dynamiska egenskaper. Med sin smala konstruktion och
enkelt byte av l6dspetsen kan denna lddkolv anvéndas for
alla typer av extremt fina I6darbeten och sadana som kraver
oOkat vdrmebehov.

Med integrerad potentialkompenserande ledning bestar moj-
ligheten att upprétta onskad potentialkompensering gente-
mot lodspetsen. Genom den antistatiska konstruktionen av
grepp och kabel uppfyller 1odkolven alla kraven p& ESD-
sékerhet.

Tekniska data

Anslutningsspénning: 24V

Effekt: 80w

Uppvérmningstid: ca. 10 sek. (50°C-350°C)
Max. Temp.: 450°C

Kan anslutas till: alla 80 W férsorjningsenheter

3. Idrifttagning

Lagg lodkolven i sakerhetshéllaren. Ta bort alla brannbara
foremal fran lodverktygets omedelbara nérhet. Stick in och
las anslutningskontakten (7) i forsorjningsenheten. Stéll in
den onskade temperaturen pa férsorjningsenheten. Efter
uppvarmningen fuktar man lédspetsen med lodtenn.

Svenska

4. Potentialutjamning

Den dnskade potentialkompenseringen mot lédspetsen kan
upprattas med det anvdnda férsorjningsaggregatet.
Anslutningsmdjligheterna for en potentialkompensderande
ledning beskrivs i bruksanvisningen for forsorjningsenheten.

5. Arbetsanvisningar

Byte av spets

- Hall 1dskolven med spetsen latt nedatlutad.
- Lossa spetshylsans (2) réfflade mutter.

- Drag av l6dspetsen (2) framat.

- Lodspetsen ligger nu I6st i spetshylsan.

Var forsiktig: forbrinningsrisk pa lodspetsen!

Den varma lodspetsen / métspetsen far inte placeras pa eller
svalna pa rengoringssvampen eller plastytor.

Vid anvéndning av flera Iddspetstyper rekommenderas att
anvanda lddspets (1) och spetshylsa (2) tillsammans som
snabbvéxlingssystem. (se sidan 29)

Hall de varmeledande ytorna pa varmeelement och lédspets
rena.

Antistatiska plaster &r forsedda med ledande fyllimnen for
hindra statisk uppladdning. D&rmed minskas &ven plastens
isoleringsegenskaper.

Bruksanvisningen for den anvinda forsorjningsenheten géller
har som komplementér.

Vid Idningsarbeten med mycket Idgt varmebehov kan tillfér-
litligheten hos Setback-funktionen pavekas negativt.

6. Tillbehor
Lodspetsar Bilder LT-Tips se sidan 25 - 28.
Bild spréngskiss se sida 30.

Med forbehall for tekniska dndringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Espaiiol

Cuando no use el soldador depositelo
siempre en el soporte de seguridad.

Muchas gracias por la confianza al comprar la microsolda-
dorsoldador estandar WSP 80 de Weller. Para la fabricacion
de este aparato se han aplicado unas normas de calidad muy
exigentes que garantizan un correcto funcionamiento del
mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el riesgo
de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

ormas de seguridad

Colocar el soldador siempre en el soporte original.
Retirar todos los materiales inflamables que estén cerca
del soldador.

Utilizar prendas de vestir de proteccion. Peligro de sufrir
quemaduras por la manipulacion de estafio liquido.
Mantener el soldador siempre controlado.

No trabaje con piezas que estén bajo tension.

2. Descripcion

El microsoldador Weller WSP 80 se distingue por su precisi-
o0n y rapidez para alcanzar la temperatura de soldar. Gracias
a una resistencia especialmente potente, 80 W, se logra un
comportamiento excelente y dindmico. Su reducido disefio y
la sencillez del cambio de punta permiten utilizar esta punta
de soldar de forma universal, desde los trabajos mas preci-
sos hasta aquellos que requieran mayor temperatura.

Gracias a la incorporacién de un conector equipotencial es
posible compensar el potencial con respecto a la punta de
soldar. El soldador cumple todos los requisitos de seguridad
ESD gracias a las propiedades antiestaticas del mango y el
cable de alimentacion.

Datos técnicos

Toma de tensidn: 24V

Potencia: 80w

Intervalo de calentamiento: aprox. 10 seg. (50° - 350°C)

Temperatura max.: 450°C

Conectable a: todas las unidades de
alimentacion de 80 W

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el soldador en el soporte de seguridad. Retirar todos
los materiales inflamables que estén cerca. Introducir el
enchufe (7) en la unidad de alimentacion y fijar su posicion.
Ajustar la temperatura deseada en la unidad de alimentacion.
Una vez transcurrido el tiempo de calentamiento necesario
aplicar un poco de estafio a la punta.

4. Equipontencial

Es posible establecer una conexion equipotencial con respec-
to a la punta de soldar a través del equipo de alimentacion
utilizado. Las posibles conexiones de un conector equipoten-
cial estn descritas en el manual de uso de la unidad de ali-
mentacion.

5. Instrucciones

Cambio de punta

- Mantener el soldador con la punta orientada hacia arriba.

- Soltar la tuerca moleteada del casquillo de sujecion (2).

- Retirar el casquillo de sujecion (2) desplazandolo hacia
delante.

- La punta de soldar quedard suelta en el casquillo de
sujecion.

Precaucion: jLa punta puede estar caliente!

No colocar ni dejar enfriar la punta de soldar/medir caliente
sobre la esponja u objetos de plastico.

Si utiliza varios tipos de punta de soldar, es recomendable
utilizar la punta de soldar (1) y el casquillo de sujecion (2)
para poder cambiar las puntas con rapidez. (véase la pagina
29)

Mantener limpias las superficies de transmision térmica de la
resistencia y la punta de soldar.

Los materiales plasticos antiestdticos contienen sustancias
de relleno conductoras para impedir que se puedan producir
cargas estaticas. De esta forma también quedan mermadas
las propiedades aislantes del material plastico.

Ademds de estas instrucciones consultar el manual de
instrucciones de la unidad de alimentacion.

En los trabajos de soldadura con poco consumo de calor
puede disminuir la fiabilidad de la funcion Setback.

6. Accesorios
Puntas de soldar, figuras, consejos, véase la pagina 25 - 28.
Esquema de desguace, véase la pagina 30.

Sujeto a madificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.



Leeg altid loddeveerktojet fra _dil% i
sikkerhedsholderen, nar det ikke
bruges.

Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller Mikroloddekolbe WSP 80. Der stilles strenge kvalitets-
krav til produktionen for at sikre, at apparatet fungerer
korrekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De laese denne brugsvejledning ngje
igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, kan
der veere fare for kvaestelser med deden til falge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opstd som falge af, at apparatet anvendes til andre
formél end anfgrt i brugsanvisningen eller egenmagtigt
&ndres.

w

ikkerhedshenvisninger

Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
Alle antendelige genstande i naerheden af det varme
loddevaerktgj ber fiernes.

Der skal anvendes tilstraekkelig beskyttelsesbeklaedning.
Fare for forbraending gennem flydende loddetin.

Den varme loddekolbe ber aldrig efterlades uden opsyn.
De bar ikke arbejde ved dele, som stér under spanding.

2. Beskrivelse

Weller Mikroloddekolbe WSP 80 er kendetegnet ved, at den
opnér sin loddetemperatur lynhurtigt og praecist. Et saerdeles
effektfuldt 80 W-varmeelement giver en fremragende og
dynamisk virkning. Kombinationen af det slanke design og
den simple udskiftning af spidser betyder, at denne loddekol-
be kan anvendes til mange forskellige opgaver, lige fra
ekstremt fine loddearbejder til loddearbejder med behov for
hejere temperaturer.

Den integrerede potentialudligning giver mulighed for at eta-
blere potentialudligning til loddespidsen efter behov. Det
antistatiske héndtag og tilledning sikrer, at loddekolben
opfylder ESD's krav om sikkerhed.

Tekniske data

Indgangsspanding: 24V

Effekt: 80w

Opvarmningstid: ca. 10 sek. (50°C - 350°C)
Maks. temp.: 450°C

Kan tilsluttes til: alle 80 W forsyningsenheder

3. Ibrugtagning

Loddekolben placeres i sikkerhedsholderen. Alle breendbare
genstande i nerheden af loddevarktgjet fiernes. Stikket (7)
settes i forsyningsenheden og lases.

Dansk

Den gnskede temperatur indstilles p& forsyningsenheden.
Nar opvarmningstiden er udlgbet, veedes loddespidsen med
lidt loddemiddel.

4. Potentialudligning

Der kan kun oprettes den gnskede potentialudligning til lod-
despidsen  via  den  valgte  forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i forsyningsenhedens betjeningsvejledning.

5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af spidser

- loddekolben holdes med spidsen svagt nedad.

- fingermatrikkerne til spidshylstret (2) lgsnes.

- spidshylstret (2) skubbes frem og af.

- loddespidsen befinder sig nu Igst inde i spidshylstret.

Forsigtig: loddespidsen er varm!!

Den varme loddespids / mélespids ma ikke leegges til afke-
ling pa rensesvampen eller pa kunststofmaterialer.

Under anvendelse af flere typer af loddespidser, anbefales
det at benytte loddespids (1) og spidshylster (2) sammen
som et hurtigt udskiftningsseet. (se side 29)

De varmefgrende flader p& varmeelement og loddespids skal
holdes rene.

Antistatiske materialer bestar af ledende fyldstoffer for at
undga statiske ladninger. Derved formindskes ogsé kunst-
stofmaterialets isoleringsegenskaber.

Betjeningsvejledningen til den valgte forsyningsenhed skal
ses som supplement til denne betjeningsvejledning.

Setbackfunktionens pélidelighed kan risikere at falde under
loddearbejder med meget lavt varmebehov.

6. Tilbehor
Loddespidser Billeder LT-tips se side 25 - 28.
Billede eksploderet tegning: se side 30.

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Portugués

Em caso da nao utilizacao, pouse a
ferramenta de solda sempre no
descanso de seguranca.

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisicio
do micro-ferro de soldar Weller WSP 80. O fabrico baseou-se
nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencdo este manual de instrugbes. No caso de incumpri-
mento das regras de segurancga existe o perigo de ferimen-
tos e de morte.

No caso de uma utilizagéo divergente & indicada no Manual
de instrugdes, bem como no caso de modificacées néo auto-
rizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade.

Indicagdes de seguranca

@ Pousar o ferro de soldar sempre no descanso original.

@ Remover todos os objectos inflaméveis das imediacdes
da ferramenta de solda.

@ Utilizar vestuério de proteccéo adequado. Perigo de
queimaduras pelo estanho de solda fundido.

@ Nunca deixar o ferro de soldar sem supervisao.

@ Nunca trabalhe em componentes sob tenséo.

2. Descricao

0 micro-ferro de soldar WSP 80 prima pelo estabelecimento
super-rapido e preciso da temperatura de solda. Devido ao
elemento térmico de 80 W especialmente potente, atinge-se
um comportamente dindmico excelente. Em conjunto com a
forma construtiva delgada e a facil substituicdo das pontas,
este ferro de soldar pode ser utilizado universaimente, em
trabalhos de solda extremamente finos até as tarefas com
necessidades de calor (acrescidas.)aumentadas.

Em conjunto com um cabo de compensacdo de poténcia
integrado existe a possibilidade de realizar a compensagéo
de poténcia pretendida para a ponta de solda. Com a concep-
¢éo antiestatica do punho e do cabo, o ferro de soldar cum-
pre todos os requisitos da Seguranga ESD.

Dados técnicos

Tens&o de ligagéo: 24V

Poténcia: 80w

Tempo de aquecimento: cerca de 10 seg. (50°C - 350°C)
Temp. méx.: 450°C

Ligacéo: em todas as fontes de

alimentacéo de 80 W

3. Colocacao em funcionamento

Pousar o ferro de soldar no descanso de seguranga. Remover
todos os objectos inflamaveis das imediacdes da ferramenta
de solda. Inserir a ficha (7) de ligagéo na unidade de alimen-
tacdo e blogueé-la. Regular na unidade de alimentagdo a
temperatura pretendida. Apés decorrido o tempo de aqueci-
mento necessario, aplicar um pouco de solda a ponta de
solda.

4. Compensacao de poténcia

A compensacdo de poténcia pretendida, relativamente a
ponta de solda, pode ser efectuada mediante a unidade de
alimentac@o utilizada. As possibilidade de ligagéo do cabo de
compensacdo de poténcia estdo descritas no manual de
instrucdes da unidade de alimentacéo.

5. Instrucoes de trabalho

Substituicdo das pontas

- Segurar o ferro de soldar com a ponta ligeiramente virada
para baixo.

- Desapertar a porca serrilhada da manga da ponta (2).

- Retirar a manga da ponta (2), puxando-a para a frente.

- Agora, a ponta de solda encontra-se solta na manga da
ponta.

Cuidado: A ponta de solda esta quente!!

Nunca pousar ou arrefecer a ponta de solda quente / ponta
de medicéo na esponja para limpeza ou em superficies de
material sintético.

Em caso da utilizacio de vérios tipos de pontas de solda,
recomenda-se a utilizacdo em conjunto da ponta de solda (1)
e da manga da ponta (2) como sistema de mudanca répida.
(consulte a pagina 29)

Manter limpas as superficies de transferéncia de calor do
elemento de aquecimento e da ponta de solda.

Para evitar cargas estaticas, (os)materiais sintéticos antiesta-
ticos estdo equipados com materiais de enchimento condu-
tores. Desta forma serdo reduzidas também as caracteristi-
cas isolantes do material sintético.

0 manual de instrucdes da unidade de alimentacéo utilizada
¢ valido como suplemento ao presente manual de instrugdes.
Em caso de trabalhos de solda com necessidades de calor
muito baixas, a fiabilidade da fungéo Setback pode estd limi-
tada.

6. Acessorios

Para as figuras das pontas de solda LT, consulte a pagina
25 - 28.

Figura: Vista explodida, consulte a pagina 30.

Reservado o direito a alteragdes técnicas!
Encontrard os manuais de instrucées actualizados sob
www.weller-tools.com.



Laita juotostyokalu aina
turvatelineeseen, kun lopetat
tyokalun kayton.

Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juottokolville WSP 80. Valmistuksen perustana
on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet huolellisesti lapi ennen laitteen kéyt-
toonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlyonti voi johtaa louk-
kaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista poikkeava-
sta kéytostd tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperdiseen pidikkeeseen.

@ Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
l&heisyydesta pois.

@ Kiytd sopivia suojavarusteita. Nestemdinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

@ Al4 jatd kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

@ Al tee toitd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Weller Micro-juottokolville WSP 80 on ominaista tarkka ja
salamannopea juottoldmpétilan saavutus. Erittéin tehokkaan
80 W:n kuumennuselementin avulla saavutetaan erinomai-
nen, dynaaminen toiminta. Kapean rakenteen ja yksinkertai-
sen kérjen vaihdon takia tata juottokolvea voidaan kayttad
yleisvélineend erittdin hienoista juottotdistd tdihin, joissa
lammdntarve on erittéin suuri.

Integroidulla potentiaalintasausjohdolla on mahdollista laatia
haluamasi potentiaalintasaus juottokérkeen. Kahvan ja joh-
don antistaattinen rakenne tayttaa kaikki ESD-turvallisuuden
vaatimukset.

Tekniset tiedot

Kytkentéjannite: 24V

Teho: 80w

Kuumennusaika: n. 10 sek. (50°C - 350°C)

Maks. lampot.: 450°C

Voidaan liittaa: kaikkiin 80W:n sy6ttoyksikkoihin
3. Kayttoonotto

Laita juottokolvi turvapidikkeeseen. Ota kaikki helpostipala-
vat esineet juottimen laheisyydesta pois. Pista liitintapistoke
(7) syottoyksikkdon ja lukitse se. Sddda haluamasi ldmpétila
syottoyksikostd. Kun tarvittava kuumennusaika on kulunut,
kostuta juottokarki juotteella.

Suomi

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokérkeen voidaan laatia
kaytetyn syottoyksikon avulla. Potentiaalintasausjohdon
liitdntdmahdollisuudet on kuvattu syéttoyksikén
kayttdohjeissa.

5. Toimintaohjeet

Kérjen vaihto

- pida juottokolvia karki kevyesti alaspdin.
- irrota kérjen holkin (2) pyélletty mutteri.

- veda karjen holkki eteen péin irti.

- juottokérki on nyt irallaan kérjen holkissa.

Varovasti: juottokérki on kuuma!!

N4 laita juottokdrked / mittakérked puhdistussienen tai
muovipintojen péalle tai jadhdyta niitd niiden paalla.

useampia juottokarkityyppeja kdytettdessé on suositeltavaa
kayttaa juottokérked (1) ja karjen holkkia (2) yhdessé
pikavaihtojérjestelména. (katso sivu 29)

Pida kuumennuselementin Iammdnsiirtopinnat ja juottokarki
puhtaana.

Antistaattiset muovit on varustettu johtavilla téyttbaineilla
staattisten latausten estamiseksi. Siten muovin
eristysominaisuudet ovat myds pienentyneet.

Kaytetyn syottoyksikon kéyttoohjeet taydentavat tata
kayttdohjetta.

Juotostoissd, joiden Idmmdntarve on erittdin pieni, se voi
vaikuttaa takaisinasentustoiminnon luotettavuuteen.

6. Tarvikkeet
Juottokarjet kuvat LT-vihjeet katso sivu 25 - 28.
Réjahdyskuva, ks. sivu 30.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EAnvik

EvaloBsTeTe TO EpYOAEL) TUYKOAAN-

ong o¢ IsptITwog Hn Xpnong levrote
ot go(on evalofeong aoPaAELXC.

2aG eUXaploToupe yla Tnv eurotoolvn mou pag deigate,
ayopdlovtag To €uROA0 ouykOAMnang Micro WSP 80 mg Weller.
Katd mv kataokeuy mendnkav auompég anatmoelg novmtag,
(ot va eEaopahiCetal n Ayoyn Aettoupyia me OUOKEUNG.

1. Mpoooyry!
Mowv ™ B6on oe Aettoupyia ™G ouokeung dlaRACTE MAPAKOAG
MPOOEKTIKA QUTEC TIG 0dnyieq AelToupyiag. 2& TepinmTwon pn
TENONG TV KAVOVIOHAV a0PaAeiag undpxet kivduvog yia ) {wn kat
™V apTIEAELd 00G.

Ma k&be aAAn yprion, mou amokAivel and Tiq odnyieq Aettoupyiag,
kaBag Kkat oe mepimtwon auBaipeg petatporig, Oev
avahapBavetat and v MAeUpd TOU KATAOKEUAOTT Kaplia eubuvn.

Yrodei€eig aopaleiag

@ EvarnoBéTee 10 £UROAO GUYKOMNONG TdvTOTE 0N YVrowa Baon
evanodeong.

@ ATOUaKPUVETE OAQ Ta EUPAEKTA QVTIKE(EVA KOVTA aMb TO KAUTO
€pyaAeio UYKOANONG.

@ Xpnoworoleite KATAMNAN TPOOTATEUTIKY evdupaoia. Kivouvog
eyKaUuaTog amo Tov uypo Kaaaitepo kOAMnang (kaAd).

@ Mnv agrvete moté TO KAUTO UBOAO OUYKOAANONG Xwpiq
emmpnon.

@ Mnv epydleote oe pépn mou BpiokovTal unod Taom.

2. Meprypagn

To éuBoAo ouykoAAnang Micro WSP 80 g Weller yapaktnpiletal
ané v akplPh Kkat ypryopn emiteuEn G Beppokpaciag
OUYKOAAnONg. Xapn oe éva 1laitepa UPnAlG anddoong BepravTiko
otolyelo 80 W emtuyydvetat pua eEapeTikn, duvaptkl OUUTEPLpopd.
Aoyw ™G AeTtmg TOU Kataokeung kat Tg aming aAayng mg akidag
Hmopel va xpnotuoroinBei autd To EUBOAO OUYKOAANONG YevIKa Yia
TG EAIPETIKA AeTITEG epyacieq OUYKOANONG LEXPL Kal TIG epyacieq
1e auénuévn araimon Bepuomtac.

Me évav evowpatwpévo aywyd e&iowong duvapkou Umapyel n
duvatdémta ™Q amokatdotaong uiag embuunmg eiowong
duvaikou oV akida OUYKOAAnong. Xdpn oMV avTlOTATIKN
Kataokeu) me AaBng kau Tou aywyol Tpogodooiag mAnpoi To
EuBoAo  OUYKOAANONG OAeq TG anaimoelg acpaleiag ESD
(n\exTpooTaTIKA KIVOUVEUOVTA JOHOTTOLKEL).

Texvikd oToixeia

Taon ouvdeong: 24V

loyuc: 8w

Xpovog Béppavone: nepinou 10 deut. (50°C - 350°C)
Méyion Beppokpaaia: 450°C

Auvatémra ouvdeng: OAa Ta TPOPOOTIKA 80 W
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3. ©¢on o¢ Aettoupyia

Evanobéote 10 €UR0A0 OUYKOAAnONng o Paon evamobeong
aopaheiag. AmopakpUvete OAA Ta EUPAEKTA QVTIKEILEVA KOVTA Ao
T0 epyaAeio ouykoAAnang. ToroBemiote To QI alvdeang (7) oTo
TPOPOJOTIKO Kal aopalioTe To. PuBpioTe 0TO TPOPOOOTKO TNV
emouunT) Bepuokpacia. Metd To MEPAG TOU AMAITOULEVOU XPOVOU
Béppavong mpooBéate 0N akida oUYKOAMNONG Aiyo OUYKOANTIKO
kpapa (kahdy).

4. EEjowom duvayikou

Mia emubupnTi e&iowon duvapikoU pe ™v akida ouykoAAnong mopet
Va anokataoTabel péow Tou ypnouomnoloUevou Tpo@odoTikoU. O
duvatomTeg olvdeong evog aywyou eEiowong  duvaukou
neplypagovTal oTig 0dnyieg Aettoupyiag Tou TPoPodoTIKOU.

5. Yrodeikelq epyaoiag

Ahhayr axidag

- KpamaTe 10 €UBoA0 OUYKOAANONG pe ™V akida eAagpd mpog
0 KATW.

- NUoTe T0 piKvwTo Maguddt oTo dokTUAIL TG akidag (2).

- ApaipéaTe To OakTUAdL TG akidag (2) mpog Ta eumpog.

- H akida ouykOAnong Bpiokovtat Tdpa XaAapr) 0To dAKTUADL ™G
akidag.

Npoooyr: H axida ouykoAMnong eivat moAd {eomi!l

Mnv anoBéoete 1y v POEeTe ™V Kaut akida ouykOAAnong / akida
PETPNONG TAVW OTO OQOUYYAPL KaBaplopou B oe TAAOTIKEG
ETPAVELES.

Ze mepintoon Xprong neploootepwv TUnwv akidwv ouykoAAnong,
ouvioTatal va ypnoloroleite mv akida ouykoAnang (1) kat to
dakTUNidL ™G akidag (2) pali wg ypryopo cuompa alayig. (BAEme
oehida 29)

Aatnpeite TIQ em@aveleq petddoong G Bepud™TAg TOU
BepUaVTIKOU RUATOG KAl TG aKidAg ouykOAANONgG kaBapeg.

Mo MV Napeunodlon Twv OTATIKOV QOPTIV TA QVTIOTATIKA
ouvBeTIkA UAKA eival epodilacpéva e ayaya uhika. Etol
HELOVOVTAL EMIONG KAl OL IOLOTTES MOVWONG TOU OUVBETIKOU UAKOU.

Ol 0dnyieq AetToupyiag Tou XPEnOLOTOLOUKEVOU TPOPOJOTIKOU
OUUTANP@VOUV QUTEG TIG 0dnYieq Aettoupyiag.

Kata 11q epyacieg ouykOAANONgG e mapa oAU pikpr) arnaiton Bepy-
omrag pnopel n aloruotia ™G Aettoupyiag emavapopdg va
napouotael mpopAnua.

6. EEapmpuarta

Eikoveg akidwv ouykOAnong LT BAéne ot oeida 25 - 28.
Anetkovion g ouokeunc AENe o oeAida 30.

Me ergUAagn Tou dikaibpaTog TEXVIKAV aAAaydv!

Tig evnuepwpéveg odnyieq Aetroupyiag Ba g Ppeite kdtw armd
www.weller-tools.com.



Havya aletini kullanmadiginda her
zaman guvenlikli goze yerlestiriniz.

Weller Micro Lehim kalemi WSP 80 havyasini satin almakla,
bize gdstermis oldugunuz giiven igin gok tesekkiir ederiz. Ure-
tim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini glivenceye
alan en siki kalite talepleri temel alinmistir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§iniz degisikliklerde, Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

@ Lehim havyasini daima orijinal althgina koyunuz.

@® Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

@ Yanabilir tim objeleri sicak havyanin cevresinden
uzaklastirniz. Sivi lehimden dolay yanma tehlikesi .

@ Sicak havyay! asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.

@ Gerilim altinda duran pargalarda calisma yapmayiniz.

2. Tasvir

Weller Micro Lehim kalemi WSP 80 calisma isisina gabuk
ulagan, 1si hassasiyeti ince bir lehim kalemidir. 80 W yiksek
performansiyla mikemmel ve dinamik calisma imkani
saflamaktadir. Zarif, ince konstriiksiyonlu ve ucu kolayca
degistirilebilen bu lehim kalemi ¢ok ince lehim islerinden, asiri
IsIgerektiren calisma sekillerine kadar her tirll iste
kullanilabilir.

Entegre edilmig bir potansiyel denkleme hatti vasitasiyla lehim
kalemi ucuna istediginiz potansiyel denklemesini yapa-
bilirsiniz. Antistatik model kulp ve hatlariyla lehim kalemi bttin
ATB gtivenlik gereksinimlerine uymaktadir.

Teknik bilgiler

Baglanti gerilimi: 24V

Giig: 8o W

Isinma siresi: yakl. 10 san. (50°C - 350°C)
Azami sicaklik.: 450°C

Baglandigi yer: biitiin 80 W beslenim birimleri

3. Kullanima alig

Lehim aletini yatagina birakiniz. Yakin gevreden bitiin yanici
cisimleri uzaklastiriniz. Elektrik fisini (7) beslenim birimine
takiniz ve Kilitleyiniz. Beslenim biriminde istenilen 1siyi
ayarlayiniz. Gerekli 1siya ulagildiktan sonra lehim kalemi
ucuna ince bir lehim tabakas! siriintiz.

Tiirkge

4. Potansiyel denkleme

Kullanilan beslenim birimi Gzerinden lehim kalemi ucuna iste-
nilen potansiyel denklemesi yapilabilir. Potansiyel denkleme
hattinin badlanti sekilleri igin, s6zkonusu beslenim biriminin
kullanim kitabina bakiniz.

5. Kullanimla ilgili notlar

Ug degistiriimesi

- Havya, ug ile birlikte asagiya dogru tutulmalidir.

- Ug yuvasinin tirtil somununu (2) ¢éziiniiz.

- Tartilli somunu (2) 6ne dogru cekip ¢ikariniz.

- Lehim kalemi ucunu gimdi ug yuvasindan cekip alabilirsiniz.

Dikkat: Lehim kalemi ucu sicak!!

Sicak lehim kalem ucunu / 6lgme kalemi ucunu temizlik siin-
gerine veya plastik ylizeylere koymayiniz, béyle yerlerde
sojumaya birakmayiniz.

Birden fazla tip lehim kalemi ucu kullanildiginda lehim kalemi
ucu (1) ve ug yuvalarini (2) birlikte, cabuk degistirilebilir takim-
lar halinde kullanmaniz tavsiye olunur. (Bkz. Sayfa 29)

Isitict ve lehim kalemi uglarinin isi ileten ylizeylerini temiz
tutunuz.

Aletin antistatik plastik kisimlarina statik yikleri énlemek igin
iletken dolgu maddeleri ilave edilmigtir. Bu nedenle plastik
kisimlarin izolasyon 6zelligi tam degildir.

Bu kullanim agiklamalari yaninda, elektrik beslenim dnitenizin
kullanim kitabindaki agiklamalari da dikkate aliniz.

Gok distik sicakliklarin gerekli oldugu lehim calismalarinda
degerleri geri set etme fonksiyonunun giivenirli§i olumsuz bir
sekilde etkilenebilir.

6. Aksam

Lehim kalemi uglari Resimler LT uglari bkz. 25 - 28 Sayfa.
Resim Sokiill hal ¢izimi bkz. Sayfa 30.

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej
oFIOﬁte na bezpecnou odkladaci
plochu.

Dékujeme za dlivéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
Mikropéjecka Weller WSP 80. Pfi vyrobé bylo dbano na
nejpfisnéjSi pozadavky na kvalitu, které zarucuiji
spolehlivou funkci nafadi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim nafadi do provozu si pozomé prectéte
tento navod k pouziti. Pfi nedodrZeni bezpe€nostnich
pfedpist hrozi nebezpec¢i ohrozZeni zdravi nebo Zivota.

Pfi pouziti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo pfi
svévolnych zménéch nepiebira vyrobce zodpovédnost.

w

ezpecnostni pokyny

Pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpeénostniho stojanku.

Odstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny hoflaviny.
Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi
popaleni tekutym pajecim cinem.

Horkou péjecku nenechdvejte nikdy bez dozoru.
Nepédjejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Mikropajecka WSP 80 firmy Weller se vyznacuje pfesnym
a bleskovym dosazenim pracovni teploty. Diky obzvlasté
vykonnému 80 W zhavicimu prvku je dosazeno vyborné,
dynamické funkce. Se svou Stihlou konstrukei a jednodu-
chou vyménou péjeciho hrotu najde tato pajecka univerzal-
ni uplatnéni od extrémné jemnych pajecich praci az po
prace se zvySenou potfebou tepla.

Integrované vedeni k vyrovndvani potencidll umozriuje
vytvofeni poZadovaného vyrovnani potencialtl u pajeciho
hrotu. Diky antistatickému provedeni rukojeti a vedeni
splfiuje pajecka vSechny naroky bezpecnosti v souladu
s pozadavky Evropského odborového svazu.

Technické udaje

Napajeci napéti: 24V

Vykon: 80 W

Doba ohfevu: cca 10 s (50 °C - 350 °C)

Max. tepl.: 450 °C

Lze pfipojit k: vSem 80 W napajecim
jednotkam

3. Uvedeni do provozu

Odlozte pajecku do bezpecénostniho stojanku. Odstrarite
z blizkosti pajecky vSechny hoflaviny. Zasurite pfipojnou
vidlici (7) do napéajeci jednotky a zajistéte ji.
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Nastavte na napajeci jednotce pozadovanou teplotu. Po
uplynuti nezbytné doby ohfevu smocte pajeci hrot v pajce.

4. Vyrovnani potencialli

Pozadované vyrovnani potencialtl u pajeciho hrotu mize
byt vytvofeno pomoci pouzitého napajeciho zafizeni.
MozZnosti pfipojeni vedeni k vyrovnani potencialtl jsou
popsany v provoznim navodu napajeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vymeéna pajeciho hrotu

- pajecku drzte hrotem mimé dol(.

- uvolnéte ryhovanou matici objimky hrotu (2).
- stahnéte objimku hrotu (2) smérem dopfedu.
- pdjeci hrot je ted volné v objimce hrotu.

Pozor: Pajeci hrot je horky!!

Horky pajeci hrot / méfici hrot neodkladejte, resp.
nechladte, na myci houbé nebo umélém povrchu.

PFi pouziti vice typl pajecich hrotl se doporuéuje pouZivat
pajeci hrot (1) a objimku hrotu (2) spoleéné pro rychlou
vyménu. (viz strana 29)

Udrzujte plochy sdileni tepla topného télesa a pajeciho
hrotu v Cistoté.

Antistatické plasty jsou opatfeny vodivymi napinémi, aby
se tak zabranilo nabiti statickym nabojem. Tim se také
snizuji izolaéni vlastnosti plastu.

Provozni ndvod pouzité napajeci jednotky doplriuje tento
navod.

P¥i pajeni s velmi nizkou potiebou tepla mize byt snizena
spolehlivost funkce setback.

6. Prislusenstvi
Obrézky pajecich hrotl LT-Tips viz strana 25 - 28.
Obrézek s rozkladovym vykresem viz stranu 30.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Nieuzywane narzedzie do lutowania
nalezy zawsze odiozyc do uchwytu.

Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przy
MikrolutownicaWeller WSP 80. Za podstaw produkcji
przyj to surowe wymogi jakosciowe, ktére gwarantujg
poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcj obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

@ Lutownic zawsze odkfadac na firmowg podstawk .

@® W poblizu rozgrzanego narz dzia lutowniczego nie
mogg znajdowac si  zadne tatwopalne przedmioty.

® Korzysta¢ z wiasciwej odziezy ochronnej.

Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng

lutowniczg.

Nie pozostawia¢ rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

Nie pracowaé¢ przy elementach b dacych pod

napi ciem.

2. Opis

Mikrolutownica Weller WSP 80 wyrdznia si  natychmia-
stowym i precyzyjnym osigganiem temperatury lutownic-
zej. Element grzewczy o mocy 80 W i szczegdlnie wysokiej
sprawnosci, pozwala na uzyskanie znakomitego i dyna-
micznego zachowania urzgdzenia podczas pracy. Dzi ki
waskiej konstrukcji oraz prostej wymianie grotu, mozliwe
jest zastosowanie tej lutownicy do szczegdlnie precy-
zyjnych prac lutowniczych oraz prac o duzym zapotrzebo-
waniu ciepfa.

Zintegrowany przewo6d wyrdwnania potencjatu pozwala na
uzyskanie zgdanego wyréwnania potencjatu wzgl dem
grotu lutowniczego. Antystatyczne wiasciwosci uchwytu i
przewodéw gwarantujg spetnienie wszystkich wymogdéw
bezpieczenstwa ESD.

Dane techniczne
Napi cie przytaczeniowe: 24 V

Moc: 80w

Czas nagrzewania: ok. 10 sek. (50°C - 350°C)

Maks. temp.: 450°C

Podtaczenie do: wszystkich 80 W jednostek
zasilajgcych

Polski

3. Uruchomienie

Potozy¢ lutownic na podstawce lutownicy. W poblizu
lutownicy nie mogg znajdowa¢ si zadne tatwopalne
przedmioty. Podtaczy¢ wtyczk przytaczeniowg (7) do
instalaciji zasilajgcej i zablokowaé. Przy instalacji zasilaja-
cej ustawic¢ zadang temperatur . Po uptywie wymaganego
czasu nagrzewania nalezy nanie$¢ na grot niewielkg ilo$¢
lutu.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgl dem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostk zasi-
lajgcg. Sposoby przytaczania przewodu wyréwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy
Wymiana grotu
- Przytrzymac lutownic  z grotem skierowanym lekko w

- Poluzowac nakr tk radetkowa przy tulei grotu (2).
- Sciggna¢ do przodu tulej grotu (2).
- Grot lutowniczy osadzony jest teraz luzno w tulei.

Ostroznie: Goracy grot lutowniczy!!

Nie wolno odktada¢ rozgrzanego grotu lutowniczego /
grotu pomiarowego na gabce do czyszczenia lub na
powierzchniach z tworzywa sztucznego, w celu schfodze-
nia grotu.

Uzywajgc wielu typéw grotu lutowniczego, zaleca si  sto-
sowanie grotu (1) i tulei (2) jako kompletnego systemu do
szybkiej wymiany. (patrz strona 29)

Utrzymywaé w czystosci powierzchnie przewodzace
ciepto elementu grzewczego oraz grotu lutowniczego.

Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty sub-
stancjami przewodzacymi, co pozwala zapobiec powsta-
waniu fadunkdw elektrostatycznych. Powoduije to rdwniez
zmniejszenie wtasciwosci izolacyjnych tworzywa.
Instrukcja obstugi jednostki zasilajgcej, stanowi uzupetnie-
nie do niniejszej instrukcji obstugi lutownicy.
Wykonywanie prac lutowniczych o bardzo niskim
zapotrzebowaniu w ciepto moze mie¢ wptyw na niezawod-
nos¢ funkcji "setback”.

6. Akcesoria

llustracje grotéw lutowniczych i porady LT patrz na stronie
25-28.

Rysunek rozktadowy patrz strona 30.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Ha nem hasznalja a forrasztopakat,
akkor helyezze azt mindig a
biztonsagi taroloba.

Koszonjik a Weller WSP 80 Micro forrasztépaka megva-
sarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran
a legszigortibb minéségi kdvetelményeket vettiik alapul,
ami biztositja a készllék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjik, a késziilék Gzembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa at ezt az Uzemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kiviil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az lUzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

@

iztonsagi utasitasok

A forrasztopakat helyezze mindig az eredeti taroldba.
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrd forrasz-
tdszerszam kozelébdl.

Hasznéljon alkaimas védsoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

A forrd forrasztépakat soha ne hagyja feligyelet nélkl.
Ne dolgozzon fesziltség alatt all6 alkatrészeken.

2. Leiras

A WSP 80 Weller Micro forrasztépaka a forrasztasi
hémeérséklet villamgyors és pontos elérésével tlinik ki.
Kiemelked® teljesitképességli 80 W-os fiit6betétje kitlind,
dinamikus viselkedést biztosit. Karcsu alakjanak és a for-
rasztdcsucs egyszerii cseréjének kdszoénhetben ez a for-
rasztdpaka a kiléndsen finom forrasztdsi munkaktol a
nagy hdigénylekig univerzdlisan alkalmazhato.

A beépitett potencidlkiegyenlité vezeték segitségével meg-
valdsithatd a forrasztdcsucshoz képest kivant potencidlkie-
gyenlités. A nyél és a vezeték antisztatikus kivitelének
készonhetben a forrasztépaka kielégiti az ESD-biztonsag
kdvetelményeit.

Miiszaki adatok

Csatlakoztatasi fesziltség: 24 V

Teljesitmény: 80 W

Felfiitési id6: kb. 10 s (50°C - 350°C)

Max. hém.: 450°C

Csatlakoztathatésag: minden 80 W-o0s
tapegységhez

3. Uzembevétel
Helyezze a forrasztépakat a biztonsagi taroldba.
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrasztdpaka
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kozelébdl. Csatlakoztassa és reteszelje a csatlakozddugét
(7) a tapegységhez. Allitsa be a tapegységen a kivant
hémérsékletet. A szilkséges felfiitési idd letelte utan
nedvesitse meg a forrasztdcstcsot egy kevés
forraszanyaggal.

4. Potencialkiegyenlités
A forrasztdcstcshoz képesti kivant potencialkiegyenlités a
hasznalt tapegységen keresztll valdsithatdé meg. A
potencialkiegyenlitd vezeték csatlakozési lehet6ségeit a
tapegység hasznalati Utmutatéja irja le.

5. Utmutaté a munkahoz

A forrasztocstcs cseréje

- Tartsa a forrasztépakat enyhén a csuccsal lefelé.

- Oldja a cstcshiively (2) recézett anyajat.

- Huzza le el6re a csucshavelyt (2).

- A forrasztocsucs lazan helyezkedik el a csucshiivelyben.

Vigyazat: a forrasztécsucs forro!!

A forr6 forrasztécsticsot / mérdeslicsot nem szabad a
tisztitoflirdébe vagy mlianyag felliletekre tenni illetve ott
lehditeni.

Tobb forrasztécsucs-tipus hasznélata esetén ajanljuk a
forrasztdcsucsok (1) és csucshivelyek (2) egytttes, gyors
csererendszerkénti alkalmazasat. (Lasd a 29 oldalt).

Tartsa tisztan a f(itétest és a forrasztocsutcs héatvivé
fellileteit.

Az antisztatikus miianyagokat a statikus feltdltédés mega-
kadalyozasara vezet6képes télt6anyagokkal lattak el.
Ezéltal a miianyag szigetel6képessége romlik.

A hasznalt tapegység Uzemeltetési utasitdsa ezen lizemel-
tetési utasitas kiegészitéseként érvényes.

Nagyon kis h8igény(i forrasztasi munkak soran csékkenhet
a Setback-funkcié megbizhatésaga.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletii forrasztocsucsok képei a
kovetkezd oldalon lathatok: 25 - 28.

Robbantott abrat Iasd a 30. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
A frissitett lizemeltetési utmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Ked sp jv va nepouzivate,
odlozte ju vzdy d ezpecnostneho
stojana.

Dakujeme vam za ddveru, ktord ste prejavili zakipenim
Mikrospajkovacka Weller WSP 80. Pri jej vyrobe boli
dodrzané naroéné poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju
bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bezpe¢-
nostnych predpisov hrozi nebezpeéenstvo ohrozenia zdra-
via a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa li8i od navodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoiych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

w

ezpecnostné pokyny

Spajkovacku vzdy odkladajte do originalneho
odkladacieho stojana.

Z blizkosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé
predmety.

Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpeéenstvo
popalenia roztavenym cinom.

Horticu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

@ Nepracujte na Castiach, ktoré st pod napéatim.

2. Popis

Mikrospajkovacka Weller WSP 80 sa vyznaduje presnym
a bleskurychlym dosiahnutim spéjkovacej teploty. Vdaka
mimoriadne vykonnému 80 W vyhrievaciemu telesu sa
vyznacuje vynikajucim, dynamickym spravanim. Vdaka
Stihlemu tvaru a jednoduchej vymene hrotu najde tato
spajkovacka univerzalne vyuzitie od extrémne jemného
spajkovania az po spajkovanie s vysokymi tepelnymi
narokmi.

Integrované vedenie na vyrovnanie potencialov umozriuje
vytvorenie pozadovaného vyrovnania potencidlov vo€i
spajkovaciemu hrotu. Spajkovacka vdaka antistatickej
rukoviti a vedeniu spifia véetky poziadavky bezpednosti
ESD.

Technické parametre

Napajacie napatie: 24V

Prikon: 80w

Cas zohrievania: cca 10's (50 °C - 350 °C)
Max. teplota: 450 °C

Pripojitelné na: vietky 80 W napéjacie jednotky

Slovensky

3. Uvedenie do prevadzky

Spéjkovacku odlozte do bezpecnostného odkladacieho
stojana. Z blizkosti spajkovacky odstrarite vietky horfavé
predmety. pripajaci konektor (7) zasurite do napajacej jed-
notky a zaistite. Na napajacej jednotke nastavte pozado-
vanu teplotu. Po uplynuti potrebného €asu zahrievania
spajkovaci hrot zmacajte malym mnozstvom spajky.

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov vo¢i spajkovaciemu
hrotu mozno vytvorit cez pouZiti napdjaciu jednotku.
Moznosti pripojenia vedenia pre vyrovnanie potencidlov
su opisané v navode na obsluhu napajacej jednotky.

5. Pracovné pokyny

Vymena hrotov

- Spajkovacku drzte mieme sklonent hrotom nadol.

- Vrubkovanu maticu puzdra hrotu (2) uvomnite.

- Puzdro hrotu (2) smerom dopredu stiahnite.

- Spajkovaci hrot sa teraz nachadza volny v puzdre hrotu.

Pozor: spajkovaci hrot je horuci !!

Horuci spajkovaci / meraci hrot neodkladajte, resp. nene-
chévajte chladnut na Cistiacej Spongii alebo na plastovych
povrchoch.

Pri pouzivani viacerych typov spajkovacich hrotov odporu-
¢ame pouzivat spajkovaci hrot (1) spolu s objimkou hrotu
(2) ako rychlovymenny systém. (pozri strana 29)

Plochy na prenos tepla na vyhrievacom telese a spajkova-
com hrote udrzuijte Cisté.

Antistatické plasty si na zabranenie prenosu statického
naboja vyplnené vodivymi latkami. Tym su znizené aj izo-
laéné vlastnosti plastu.

Névod na pouZivanie pouZitej napajacej jednotky tvori
platnu sucast tohto navodu na pouzivanie.

Pri spajkovani s velmi nizkou potrebou tepla méze byt
zniZena spolahlivost funkcie setback.

6. Prislusenstvo

Vyobrazenia spajkovacich hrotov LT-Tips pozri na strane
25-28.

Rozkladovy vykres najdete na strane 30.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenscina

Ce spajkalnika ne potrebujete q(a
vedno odlozite v varovalni od aga'lm .

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom Mikro spajkalnika Weller WSP 80. Med izdelavo
so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

<<

arnostna navodila

Spajkalnik odlagajte v originalni odlagalnik.

Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

Uporabljajte primerno za$€itno obleko. TekoCi cin za
spajkanje vas lahko opece.

Segretega spajkalnika ne puscajte brez nadzora.

Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Mikro spajkalnik Weller WSP 80 se odlikuje z natanénim in
bliskovitim doseganjem temperature spajkanja. Posebno
zmogljiv grelni element moci 80 W zagotavlja odli¢ne dina-
mi¢ne karakteristike spajkalnika. V kombinaciji z vitko obli-
ko in moZnostjo enostavne menjave konice je ta spajkalnik
univerzalno uporaben za razliéna dela, od izjemno finega
spajkanja pa do spajkanja, pri katerem je potrebno ve¢
toplote.

Integriran vodnik za izenaCevanje potenciala omogoca ize-
nacitev potenciala glede na spajkalno konico. Spajkalnik
izpolnjuje vse zahteve varnostnih predpisov ESD zahvalju-
jo¢ antistati¢ni izvedbi ro¢aja in dovodnega kabla.

Tehniéni podatki

Prikljuéna napetost: 24V

Mo¢: 8o W

Cas segrevanja: pribl. 10 sek. (50°C - 350°C)
Maks. temp.: 450°C

Moznost prikljucitve na: vse napajalne enote moci 80 W

3. Pred uporabo

OdloZite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Odstranite vse
gorljive predmete iz okolice spajkalnika. Vtaknite prikljucni
vti€ (7) v napajalno enoto in ga zaklenite. Nastavite Zeleno
temperaturo na napajalni enoti.
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Po izteku potrebnega Casa segrevanja nekoliko omodite
spajkalno konico s spajko.

4. lzenacevanje potenciala

Izenacevanje potenciala glede na spajkalno konico omo-
goca napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za ize-
nacevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajalne enote.

5. Navodila za delo

Menjava konice

- Primite spajkalnik tako, da konica lezi nekoliko
niZje od ro€aja.

- Popustite narebriéeno matico puse konice (2).

- Povlecite pu$o konico (2) naprej in jo snemite.

- Spajkalna konica je zdaj prosta v pusi konice.

Previdno: spajkalna konica je vroca!!

Vroée spajkalne konice / merilne konice ne odlagajte na
Cistilno gobo ali na plastiéne povrSine. Pocakajte, da se
ohladi.

Pri uporabi ve€ razliénih spajkalnih konic priporoéamo, da
uporabljate spajkalno konico (1) in puso (2) v kompletu za
hitro menjavo. (glejte stran 29)

Poskrbite za Cisto€o povrsin grelnega telesa in spajkalne
konice, preko katerih se prena$a toplota.

Antistati¢ni umetni materiali so napolnjeni s prevodnim pol-
nilom, ki prepreCuje nabiranje staticnega naboja.
Izolacijske sposobnosti umetnega materiala so zato pos-
labSane.

Ta navodila za uporabo uporabljajte v kombinaciji z navo-
dili za uporabo napajalne enote.

Pri spajkanju, kjer je zelo majhna potreba po toploti, lahko
pride do zmanj$anja zanesljivosti funkcije Setback.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic LT glejte stran 25 - 28.
Slika - eksplozijska risba, glej stran 30.
Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Kasutusvaheaegadel asetage
jootetooriist alati ohutushoidikule.

Taname tid meile Welleri mikrojootekolbi WSP 80 ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargi-

tud koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad
selle laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevdttu lugege palun téhelepaneli-
kult 1abi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine on
ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral valmista-
jatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

@ Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

@® Eemaldage kuuma jootekolvi lahedusest koik sttivad
esemed.

@ Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina vdib
tekitada p6letusohtu.

@ Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi iima jarelevalveta.

@ Arge todtage pinge all olevate detailidegal

2. Kirjeldus

Welleri mikrojootekolbi WSP 80 iseloomustab véaga tapne
ja kiire jootetemperatuuri saavutamine. Eriti véimsa 80 W
kiitteelemendi abil saavutatakse eeskujulik, diinaamiline
profiil. Selle saleda kuju ja hdlpsasti vahetatavate jooteot-
sikutega jootekolvi kasutusala ulatub alates ekstreemselt
tapsetetest kuni suurendatud soojustarbega jootetdddeni.

Jooteotsiku potentsiaali on voimalik soovitud méaral dhtlu-
stada integreeritud potentsiaalide Uhtlustusjuhtme abil.
Tanu kéepideme ja juhtme antistaatilisele ehitusele vastab
see jootekolb kdikidele elektrooniliste komponentide suh-
tes kehtivatele ohutusalastele nduetele.

Tehnilised andmed

Todpinge: 24V

Vaimsus: 80w

Soojenemisaeg: ca. 10 sek. (50°C - 350°C)
Max temp.: 450 °C

Uhendatav: kéik 80 W toiteplokid

3. Kasutuselevott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse.

Eemaldage jootekolvi l&hedusest kdik sittivad esemed.
Uhendage (ihenduspistik (7) toiteplokiga ja Iukustage.
Seadistage toiteplokil soovitav temperatuur.

Eeti keel

Parast vajaliku soojenemisaja méddumist niisutage
kolviotsikut veidi joodisega.

4. Potentsiaalide (ihtlustamine
Soovitud potentsiaalide Uhtlustamise jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide Ghtlu-
stusjuhtme dhendamisvéimalusi on kirjeldatud toiteploki
kasutusjuhendis.

5. Todjuhised

Otsiku vahetamine

- hoidke jootekolbi otsikuga veidi allapoole.

- keerake otsiku hlsi (2) rihvelmutter lahti.

- tdmmake otsiku hiilss (2) suunaga ettepoole maha.
- jooteotsik on nlud otsiku hiilsis lahti.

Ettevaatust: jooteotsik on kuum!!

Arge asetage kuuma jooteotsikut / mddteotsikut puhastus-
késnale voi plastmassist pindadele, vaid laske sel maha
jahtuda.

Mitme jooteotsiku kasutamisel on soovitatav kasutada joo-
teotsikut (1) ja otsiku hiilssi (2) nende kiireks vahetami-
seks koos komplektina. (vaata |k 27)

Hoidke kuumutuskeha ja jooteotsiku soojustilekandepin-
nad puhtad.

Antistaatilised plastmassid on staatiliste laengute valtimi-
seks varustatud elektrit juhtivate taitematerjalidega. See
vahendab ka plastmassi isoleerivaid omadusi.

Selle kasutusjuhendi juurde kuulub taiendavalt ka kasuta-
tava toiteploki kasutusjuhend.

Véaga vaikese soojustarbega jootetddde puhul vdib
Setback (tagasilanguse) funktsiooni usaldusvaarsus olla
piiratud.

6. Lisavarustus

Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekdiljelt 25 - 28.
Joonis: kirjeldav joonis Ik 30.

Tehnilised muudatused vaimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.
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Lietuviskai

Laika, kad lodamurs netiek
izmantots, vienmer novietojiet
to uz drosibas paliktna.

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller”
mikrolituoklis WSP 80. Gaminat §j prietaisg buvo laikoma-
si griezCiausiy kokybés reikalavimy, uztikrinanciy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos
reikalavimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@ Arti karsto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@ Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

@ Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be priezitros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srové.

2. Aprasymas

2Weller* mikrolituoklis WSP 80 pasizymi tuo, kad tiksliai ir
labai greitai pasiekia litavimo temperatlra. Ypa¢ galingas
80 W kaitinimo elementas prietaisu leidzia naudotis efekty-
viai ir dinamiSkai. Kadangi prietaisas plonas, o antgalis
pakei¢iamas lengvai, jis gali buti universaliai naudojamas
nuo didelio tikslumo iki daug Siluminés energijos reikalau-
jantiems litavimo darbams.

Prietaise yra potencialy iSlyginimo laidas, todél pagal
poreikj galima iSlyginti potencialy skirtumus ties lituoklio
antgaliu. Kadangi lituoklio rankena ir kabelis pagaminti i$
antistatiniy medziagy, patenkinami visi elektrostatinés
iSkrovos saugos reikalavimai.

Techniniai duomenys

Jtampa: 24V

Galingumas: 80w

|kaitimo laikas: mazdaug 10 sek.
(50°C - 350°C)

Maks. temp.: 450°C

Jungiamas prie: visy 80 W maitinimo bloky

3. Pradedant naudotis

Padékite lituoklj j apsauginj déklg. Patraukite nuo lituoklio
visus degius daiktus. ] maitinimo blokg jkiskite ir
uzfiksuokite kistuka (7).
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Maitinimo bloke nustatykite pageidaujamg temperatira.
Pakankamai jkaitusio lituoklio antgalj pavilgykite lydmetaly-
je.

4. Potencialy iSlyginimas

Potencialy skirtumg ties lituoklio antgaliu galima iSlyginti
naudojamame maitinimo jtaise. Potencialy iSlyginimo gali-
mybés apradytos maitinimo bloko naudojimo instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai

Antgalio keitimas

- Turiet lodamuru ar smaili nedaudz uz leju.

- Atleiskite antgalio jvorés (2) rifliuotg verzl .

- Antgalio jvor (2) patraukite j priek].

- Taip lituoklio antgalis bus atlaisvintas jvoréje.

Atsargiai: lituoklio antgalis karstas!!!

Karsto lituoklio / matavimo antgalio nedékite ir nebandyki-
te vésinti ant valymui skirtos kempinés ar plastmasiniy
pavirsiy.

Dirbant su keliy tipy lituoklio antgaliais, rekomenduojama
naudoti lituoklio antgalj (1) kartu su jvore (2) kaip sparciojo
keitimo sistema. (zr. 29 psl.)

Kaitinimo elemento ir lituoklio Silumos perdavimo pavirsiai
visada turi bati Svarus.

Antistatiniai plastikai uZpildyti laidZziomis medziagomis, kad
nebuty statiniy kraviy. Dél to suprastéja plastiko izoliacinés
savybés.

Kartu su Sia naudojimo instrukcija galioja naudojamo mai-
tinimo bloko instrukcija.

Jei lituojant reikia labai mazai $ilumos, funkcijos ,Setback”
patikimumas gali sumazéti.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyije 25 - 28.
Surinkimo schema, zr. pav. 30 psl.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Kai litavimo j { rankio nenaudojate
butinai jdekl e 1 komplekte esant]
apsauginj déek

Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller Micro lodamurs WSP 80. RazoSanas laika ievéroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So dro$ibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, razotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades

@ Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

@ Nodrodiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

@ Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

® Nekada gadijuma neatstajiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

@ Neveiciet lodéSanas darbus iekartam, kas pieslégtas

stravai.

2. Apraksts

Weller Micro lodamurs WSP 80 ir ipass, jo zibenigi un
precizi sasniedz lodéSanas temperatiru. Ar seviski
jaudigu 80 W sildelementu iespéjams panakt lielisku, dina-
misku darbibu. Pateicoties slaidajai formai un vienkarsajai
uzgalu mainai, Sis lodamurs ir universali izmantojams gan
smalkiem lodeSanas darbiem, gan ari tadies, kuriem
nepiecieS8ams paaugstinats siltums.

Izmantojot integréto potenciala izlidzinaSanas vadibu
iespéjams iestatit vélamo lodamura smailes potencialu
izlidzinajumu. Ar roktura un pievades antistatisko
materialu 8is lodamurs atbilst visam ESD droSibas
prasibam.

Tehniskie dati
Piesleguma spriegums: 24V
Jauda: 80w

UzkarSanas laiks: aptuveni 10 sek.

(no 50°C [idz 350°C)

Maks. temp.: 450°C
lespéjams pieslégt: visam 80 W baro$anas
vienibam

Latviski

3. Ekspluatacijas uzsaksana

Novietojiet lodamuru droSibas paliktni. LodéSanas instru-
menta tuvuma neatstajiet degoSus priekSmetus.
Baro$anas vieniba iespraudiet piesléguma spraudni (7) un
nofiks€jiet to. Uz baroSanas vienibas iestatiet vélamo tem-
peratiru. Kad pagajis noteiktais lodéSanas uzgala
uzsilSanas laiks, uzklajiet planu lodmetala kartu.

4. Potencialu izlidzinajums

Izvéleto lodesanas uzgala potencialu izlidzinajumu iespé-
jams izlidzinat ar lietoto baroSanas vienibu. Potenciala
izlidzinaSanas vadibas pieslégSanas iespéja ir aprakstita
baroSanas vienibas ekspluatacijas instrukcija.

5. Darba norades

Uzgala maina

- Truputj paverskite lituoklio antgalj zemyn

- Atlaidiet uzgala ¢aulas (2) rievoto uzgriezni.

- Nonemiet uzgala ¢aulu (2), velkot uz priekSu.

- LodéSanas uzgalis tagad lodéSanas ¢aula ir brivs.

Uzmanigi: lodeSanas uzgalis ir karsts!!!

Karsto lodéjamo uzgali /méruzgali nelieciet uz tiriSanas
stkla vai maksligas Skiedras virsmam, un neatdzesgjiet uz
tam.

Izmantojot vairakus lodéjamo uzgalu tipus, ka atru mainas
sistemu iesakam izmantot lod&jamo uzgali (1) un uzgala
Caulu (2). (Skatiet 29 lappusi)

Turiet tiras sildkermenu siltuma parneSanas virsmas un
lodéSanas uzgali.

Lai noverstu statiska ladina viedoSanos, antistatiskas
maksligas vielas ir aprikotas ar pildijumu, kas vada
elektribu. Tadejadi tiek samazinatas maksligo vielu izole-
josas Tpasibas.

lzmantotas baro$anas vienibas Ekspluatécijas instrukcija

ir deriga papildu Sai ekspluatacijas instrukcijai.

Veicot lodéSanas darbus ar minimalu siltuma paterinu var
ietekmét Setback funkcijas drosibu.

6. Piederumi
LT tipa lodejamo uzgalu attélus skatiet lappusé 25 - 28.
Ekspluatacijas attélu skatit 30. lappuse.

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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6barapcku

AKo He u3nonssare NOANHUA .
WHCTPYMEHT, BUHAru ro cnarante
B npeana3Hata noACTaBKa.

Hve By 6naroaapum 3a 0ka3aHoTo Hi € NOKynKaTta nosHuka
Ha Weller WSP 80 pnosepwe. [Npu npou3BOACTBOTO Ce
rpunarar Haii-cTpory M3UCKBaHNs KbM Ka4ecTBOTO, 3a Aa ce
ocurypu efHa 6e3ynpeyna dyHkUMs Ha ypepa.

A 1. BHuMaHwue!

Mpean 3anouBaHe Ha paboTa ¢ ypeda npoyeTeTe
BHUMATENHO TOBA PBKOBOACTBO 3a paboTa. Mpu HecnasBsaHe
Ha MpaBunaTa 3a 6e30macHOCT WMa omacHocT 3a BaweTo
3[paBe 1 XMBOT.

3a Opyro wuanon3eaHe, pas3nnM4yHo OT ONUCaHOTO B
PbKOBOACTBOTO 3a paﬁoTa, a CbL0 Taka 1 npu CBOEBOJIHO
M3MEHeHNe Ha ypepa, npou3BOAUTENAT He noeMa
OTrOBOPHOCT.

WHeTpyKumm 3a 6esonacHa pabota

® (CraraiiTe NOSNHWAKA BUHArK B OpUrMHanHata noAcTaska.

® (OTCTpaHeTe BCUYKW 3ananuTenHu npeameT 6a13o 4o
HaropeLLeHust NosNeH UHCTPYMEHT.

® |I3non3saiiTe NOAXOAALLO MPeAnasHo obnekno. Mma
0MacHOCT OT W3rapsiHe C TeYeH KarnaeH npunojl.

@ Hukora He ocTaBsnTe 6€3 KOHTPON HaropeLLeHns
MOSTTHMK.

® He paboTeTe No 4acTy, KOUTO Ca NOA HanpeXXeHue.

2. Onucaxue

MukponosnHuksT Weller WSP 80 ce oTnnyasa ¢ npeumaHa u
CBETKaBMYHO IOCTUraHe Ha TeMnepaTypara 3a 3anossate. C
0co6eHo MolHmus 80 W HarpeBaTeneH enemeHT ce foctura
efHa OT/MYHA, AMHAMMYHA XapakTepucTuka. 3aefHo CbC
CTpOiHATA C1 KOHCTPYKLMS M NecHaTa CMsHa Ha HakpaiHuka
TO3M MOSHUK HaMMPa YHWUBEPCANHO MPUNOXEHWe KaTto ce
3anoyHe 0T KpaiiHo h1HO CrosiBaHeE 1 Ce CTUTHe A0 TakoBa €
MoBHLLEHA NOTPEBHOCT OT TOMMNHA.

C eavH BrpajieH NPOBOAHMK 32 U3paBHSBaHe Ha NOTEHLMa-
na MMa Bb3MOXHOCT fia HanpaBu UCKaHOTO U3paBHsBaHe Ha
MOTEHLMaNMTe KbM HaKpaitHUKa Ha MOSTHUKA.
AHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTMBHOTO M3MbIIHEHME HA pbyKaTa
W Ha 3axpaHBalLMs MPOBOAHMK OTrOBaps Ha U3NCKBAHMSATA
3a 6esonacHocT Ha ESD (EBponeiickns npodhcbros).

TexHuyeckn faHHKU
HanpexeHve (HarpsiBaHe):
HarpesatenHa MoLHocT:
Bpeme 3a HarpsiBaHe:

24V

8w

10 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

80 W 3axpansaLy 6nok

TemnepaTypeH AvanasoH:
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3. 3anoyBaHe Ha paboTa

MoctaBeTe nosnHWka B npepnasHata noacTtaska. |
OTcTpaHeTe BCMYKM 3ananuMTenHW npeameT 61M30 [0
MOSINHUS MHCTPYMEHT. BKIloueTe CbeAMHUTENHMS LUEKEp B
3axpaHBawms 6nok wu ro dukcupaiite. Bxnrouete
3axpaHBawms 6nok. Cnes W3TuyaHe Ha HEOBXOAUMOTO
BpeMe 3a HarpsiBaHe HaBNaXKHETe Neko HakpaiHuka Ha
MOSIHUKA C MSIKO NPUMOiA.

4. U3paBHsiBaHe Ha NOTeHUManuTe
[Mo TakbB HA4WH UCKAHOTO M3paBHABaHE Ha noTeHUnanute
Ha HaKpaVIHVIKa Ha NosJIHKKa MOXXe [ia Ce Hanpasu C
13non3eaHnsa 3axpaHBally 6nok. BbaMoxxHocTUTe 3a
npucbenHaBaHe Ha NPOBOAHMK 3a U3paBHABaHe Ha
noTeHuuana ca onncaHu B pbKOBOACTBOTO 3a pa60Ta Ha
3axpaHsatusa 6nok.

5. UHcTpyKumm 3a paboTta

CMsiHa Ha BbPXOBETE Ha NOSNHULMTE

- [pbXTe NosnHKKa ¢ Bbpxa Nexko Haaony.

- Pa3xnabeTe raiikata ¢ Ha3bbka 3a 3akpenBaHe Ha
HakpaiiHuka (2).

- PasBuHTETE AbpXKaya Ha BbpXa (2) CbC 3aBbpTaHe
HaAsCHO

- Cera BbpXbT Ha MOSNHMKA e pa3xabeH B Abpxaya

BHUMaHMWe: BbPXbT Ha NOANHUKA € HaropeLyeH!!

He nocTaBsiiTe HaropelleHWsiT BpbX Ha nosMHWKa /
u3MepBaTenHus BpbX BbPXy rbbarta 3a NouucTBaHe WUim
BbPXY NNACTMAcoBM NOBLPXHOCTM OCTaBSATe, pecn. ¢ Lien Aa
U3CcTUHaT.

Mpu n3non3eaHe Ha HSKONMKO BbPXOBE 32 MOSMHUUM € 3a
npenopbyBaHe Bbpxa Ha MosHUKA (1) U HEroBUAT Abpxau
(2) ha ce n3non3Bar 3aefHo kato Gbp3a cuCTEMA 3 CMsHA
(BUX cTpanuua 29).

[pbXTe uucTW TommonpepaBalMTe MNOBBPXHOCTM HA
HarpeBaTeNHUST ENEMEHT M Ha BbpXa Ha NOSNHUKA.

3a na ce u3berHar CTaTUYHM 3apSAN AHTUCTATUYHUTE
nnactMacu uMar enekTponpoBoAMMM 3ambaHuTenu. o
TakbB HA4MH CE HAMansBaT M U30NaLMOHHUTE CBOWCTBA Ha
nnacTMacata. PbkoBOACTBOTO 3a pafoTa Ha 3axpaHBaluvs
610K BaXM KaTo JOMbJHEHME KbM TOBA PBKOBOACTBO 32
pa6ota. lpu cnoseaHe C MHOrO Manko HeobXxoAMMO
KOMMYECTBO TOMMHA MOXe Aa Ce BOLIM HAAEeXAHOCTTA Ha
dyHKumsTa Setback. MMpu cnoseBaHe ¢ MHOro Manko
HEOOXOANMO KONMMYECTBO TOMMMHA MOXe Aa Ce BOLM
HafeXAHOCTTa Ha yHKumsTa Setback.

6. MpuHagnexHocTu

Our. LT-Tips 3a HakpanHLy 3a MOSTHUK BUXK CTPaHMLA

25 - 28. Ourypa: yepTex Explo Bux cTpanuua 30

MNpaBoTO 32 NpaBeHe Ha TEXHUYECKN M3MEHEHUS OCTaBa
3anaseHo!

AKTyanusupaHute pbKoBoAcTBa 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha appec www.weller-tools.com.



Depuneti intotdeauna scula de_lipire
metalica pe polita de siguranta in caz
de nefolosire a dcesteia.

Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
ciocanului de lipit Weller WSP 80. La fabricare au fost respec-
tate cele mai stricte exigente de calitate, care asigura o
functionare impecabild a aparatului.

A 1. Atentie!

Va rugam ca, inainte de punerea in functiune a aparatului, sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare. in caz de nere-
spectare a prescriptiilor privind masurile de siguranta, apare
pericol pentru integritatea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizéri care difera de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificari abuzive, pro-
ducdtorul nu Tsi asuma raspunderea.

Indicatii de securitate

@ Asezati intotdeauna ciocanul de lipit in suportul original.

[ ] Tndepértat,i toate obiectele inflamabile din apropierea
sculei fierbinti de lipire cu aliaj.

@ Utilizati imbracaminte de protectie adecvata. Pericol de
provocare a arsurilor prin aliaj de cositor lichid.

@ Nu lasati niciodata ciocanul de lipit nesupravegheat
atunci cand acesta este fierbinte.

@ Nu lucrati la piese aflate sub tensiune.

2. Descriere

Ciocanul de lipit Micro Weller WSP 80 se evidentiaza prin
atingerea rapida gi precisd a temperaturii de lipire cu aliaj.
Prin intermediul unui element de incalzire performant de 80
W, se realizeaza un excelent comportament dinamic. Datorita
formei constructive suple si a inlocuirii ugoare a varfului,
acest ciocan de lipit este adecvat pentru utilizare universala,
de la lucrari de lipire extrem de fine, pand la cele

cu un necesar mare de caldura.

Cu ajutorul unui circuit integrat de egalizare a potentialului
exista posibilitatea de a realiza o egalizare de potential
dorita catre varful de lipit. Executia antistatica a manerului
si a cablului de alimentare indeplineste cerintele conform
sigurantei ESD (Electro Static Discharge).

Date tehnice

Tensiune (incdlzire): 24V

Putere de incalzire: 80w

Timpul de incalzire 10 s. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

80 W Unitatea de
alimentare

Domeniul de temperaturi:

Roman

3. Punerea in functiune

Asezati ciocanul de lipit in suportul de sigurantd. indepértati
toate obiectele inflamabile din apropierea sculei de lipire cu
aliaj. Introduceti fisa de conectare in unitatea de alimentare si
blocati-o. Porniti unitatea de alimentare.

Dupa scurgerea timpului necesar pentru incélzire, acoperiti
varful de lipit cu putin aliaj de lipit.

4. Egalizare de potential

Egalizarea de potential dorita catre varful de lipit se poate
realiza prin intermediul unitatii de alimentare utilizate.
Posibilitatile de conectare a circuitului de egalizare a
potentialului sunt descrise in instructiunile de utilizare ale
unitatii de alimentare.

5. Instructiuni de lucru

inlocuirea varfului

- Tineti ciocanul de lipit cu varful usor in jos.

- Desfaceti piulita striata (2) pentru fixarea varfului.
- Scoateti suportul varfului (2) tragandu-I in fata

- Varful de lipit este acum liber in suportul varfului

Atentie: varful de lipit este fierbinte!!

Nu asezati, respectiv nu raciti varful de lipire / de masurare
fierbinte pe buretele de curdtat sau pe suprafete din
material plastic.

in cazul utilizdrii mai multor tipuri de varfuri de lipit, este
recomandabil sa utilizati varful de lipit (1) si suportul varfului
(2) impreuna, ca sistem de inlocuire rapida (vezi pagina 29).

Mentineti curate suprafetele de transfer termic ale
corpului de incalzire si varfului de lipit.

Materialele plastice antistatice sunt prevazute pentru a
impiedica incarcérile statice cu substantele de umplere con-
ductoare. in acest fel, sunt diminuate si proprietétile
izolatoare ale materialului plastic.

Manualul de exploatare al unitatii de alimentare utilizate este
valabil in completarea acestui manual de exploatare.

in cazul lucrarilor de lipire cu necesar foarte redus de
caldura, randamentul functiei setback poate fi afectat.

6. Accesorii

Varfuri de lipit LT-Tips vezi paginile 25 - 28.

Desen descompus al ansamblului vezi pagina 30

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.
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Hrvatski

Odlozite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni prihvatnik kada alat nije u
uporabi.

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
lemila WSP 80 tvrtke Weller. Kod proizvodnje su za temelj
postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanje. U slucaju nepostivanja sigurnosnih propisa prijeti
opasnost za zdravlje i Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slucaju
poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Sigurnosna upozorenja
@ Lemilo uvijek odlazite u originalni stalak.
@ Uklonite sve zapaljive predmete u blizini vruéeg lemila.
@ Koristite odgovarajucu zastitnu odjecu.

Opasnost od zapaljenja zbog tekuceg lemnog kositra.
@ Vruce lemilo nikada ne ostavljajte bez nadzora.
@ Ne radite na dijelovima koji su pod naponom.

2. Opis

Mikro-lemilo Weller WSP 80 odlikuje precizno i vrlo brzo
postizanje temperature lemljenja. Zahvaljujuéi posebno
snaznom grijacem elementu od 80 W postize se izvrsno
dinamicko reguliranje. Zajedno s tankim oblikom i jedno-
stavnim Siljkom, to lemilo ima univerzalnu uporabu pri
iznimno finim poslovima lemljenja, pa sve do onih s
poviSenom temperaturom.

S integriranim kabelom za izjednaCavanje potencijala postoji
mogucnost uspostavljanja Zeljenog izjednacavanja
potencijala na vrhu lemila. Antistaticka izvedba rucke i
dovoda ispunjava sve zahtjeve za zastitu komponenti
osjetljivih na elektrostaticko praznjenje.

Tehniéki podatci
Napon (grijalica):
Snaga grijanja:
Trajanje zagrijavanja:

24V

80w

10 s. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

80 W Jedinica za
napajanje

Raspon temperature:
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3. Pustanje u pogon

OdloZite lemilo u zastitni stalak. Uklonite sve zapaljive predmete
u blizini lemila. Priklju¢ni utikaC utaknite u jedinicu za napajanje
i blokirajte ga. UkljuCite jedinicu za napajanje. Nakon isteka
potrebnog vremena zagrijavanja, namazite vrh lemila s malo
lema.

4. Izjednacavanje potencijala

Zelieno izjiednacavanje potencijala na vrhu lemila moze se
uspostaviti preko upotrijebljenog uredaja za napajanje.
Mogucnosti prikljucivanja kabela za izjednacavanje potenci-
jala opisane su u uputama za rad jedinice za napajanje.

5. Upute za rad

Mijenjanje vrhova lemila

- Lemilo drZati na na€in da je vrh nagnut prema dolje.
- Otpustite narovaSenu maticu za pricvrScenje vrha (2).
- Drzac za vrh (2) skinuti povlacenjem prema naprijed
- Vrh lemila je sada nepriévrSéen u drzacu za vrh

Oprez: vrh lemila je vrué!!

Vruci vrh lemila / vrh mjernog instrumenta ne odloZiti na
spuzvu za brisanje ili na povrSine od plasticnog materijala,
odn. hladiti na istima.

U slucaju uporabe viSe tipova vrhova lemila se preporucava
da se vrh lemila (1) i drza¢ za vrh (2) koriste zajedno kao
brzozamjenski sustav (vidi stranicu 29).

Odrzavati Cistocu povrSina koje sluze za prijenos topline na
grijacem elementu i vrhu lemila.

AntistatiCki plasticni materijali opremljeni su vodljivim
punilima, a poradi sprijeCavanja statickih naboja.Uslijed toga
su istovremeno smanjena izolacijska svojstva plasti¢nog
materijala.

Naputak za rukovanje za jedinicu za napajanje valjan je kao
dopuna uz ovaj naputak za rukovanje.

Kod radova lemljenja kod kojih je potreba za toplinom
minimalna moze doci do negativnog utjecaja na pouzdanost
funkcije "Setback" (programirljivo smanjenje temperature).

6. Pribor

Slike vrhova lemila LT-Tips pogledajte na stranicama 25 — 28.
Slika eksplodirani prikaz, vidi stranice 30.

Pridrzava se pravo na poduzimanje tehnickih preinaka!
Azurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.



Ecnu nasanbHblit WHCTPYMEHT He NCnonb3y-
eT(A, Bceraa XpaHurte ero Ha 6e3onacHo
noacraBke.

Mbl 6naropapum Bac okazaHHoe Ham A0BepUe Npu NPUOOPETEHNN MUK-
ponaanbhuka Weller WSP 80. Mpyu n3roToBneHnn 31oro MHCTPyMeHTa
6binv CobMIOZEHbI CaMble CTPOTUe TPEOOBAHNA K KaUeCTBY, UTO rapaHTu-
pYyer ero HaziexHoe GyHKLMOHNPOBaHHe.

A 1. Buumanue!

Mepen BBogoM npubopa B 3KCnNyaTauuio BHUMATENbHO nsyuute
HacToAlLlee pyKOBOACTBO MO dKcnnyaTauuu.. Mpu HecobniofieHm npa-
BT TEXHUKN 6€30MacHOCTU MOXeT BO3HUKHYTb Yrpo3a Ana XW3Hu u
3710poBbA.

[Tpou3BoauTENb He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a UCNONb30BaHMe, OTNY-
HOE 0T ONMCaHHOr0 B PYKOBOACTBE MO 3KCNNyaTaLK, a Takxe 3a camo-
BO/IbHOE BHECEHMe U3MeHeHII B KOHCTPYKLMIo npubopa.

YkasaHusA no Texunke 6esonacHoctu

@  Bcerpa xpaHuTe NasnbHUK Ha OPUTMHANbHOM NOACTaBKE.

@  He pepxuTe nerkoBocnnamensaioLyvecs npeameTs! B
HenocpeACTBEHHON GAM30CTY OT HArpeToro NasnbHKa.

@  Hazesaiite noAXoaALLYyH 3aLUUTHYIO OLEXAY.
Ty KOHTaKTe C XMAKIM NPUNOEM CyLLeCTBYET OMAcHOCTb 0XOra.

@  HuKorza He ocTaBnAiiTe HarpeTblit naANbHUK 6e3 npucmoTpa.

@  He BbinonHAliTe naiiky Ha HaXOAALLMXCA NOZ HANPAXKeHEM
LeTansax.

2. Onucatue

XapakTepHoii 0cobeHHoCTbio MuKponasanbHika Weller WSP 80 agnaetca
HeBepOATHO ObICTpOE 1 TOUHOE JOCTUXEHWe TemnepaTypbl Mailku.
BbicokoaddekTuBHbIe HarpeBaTenbHble anemenTbl Ha 80 BT obecneun-
BAlOT ONTUMANbHOE AWHAMUYECKOE W3MeHeHWe TemnepaTypbl.
bnarogapa CBoeli TOHKOW KOHCTPYKLMM 1 MPOCTOIl 3aMeHe an 3ToT
NasNbHUK UAEANbHO MOAXOAMT ANA Mailkv Menkux AeTaneil, B ToM
yunane

MU BbICOKOM TennonotpedneHmy.

BcTpoeHHblit npoBop AnA BbipaBHUBAHUA NOTEHLMaNoB obecneynBaet
Tpebyemoe BbIpaBHUBaHIE NOTEHLYANO0B C Xanom. bnarogaps aHTucra-
TUYECKOMY MCMONHEHWI0 PyYKM W NOABOAALLET0 MPOBOAA MAsNbHUK
0TBEYaeT BceM TpeboBaHuam 6e3onacHoctin ESD.

TexHuyeckue XxapaKTepucTuku

HanpsxeHue nutanua: 248
MotwHocTb: 80 Bt
Bpems Harpesa: npum. 10 ¢ (50°C- 350°C)

Makc. Temneparypa: 450°C
Bo3mOXHOCTb NOAKNIOUEHNA: K NtoObIM 6110Kam nuTaHna Ha 80 Bt

Pyccknin

3. BBOA B 3KcnayaTauuio

MonoxuTe NaanbHbIil UHCTPYMEHT Ha Ge3onacHylo noacTasky. Y6epute
BCe NIErKOBOCNNAMeHaAloLLMecs NPeAMETbI U3 30Hbl BOKPYT MasAbHOMO
UHCTPYMeHTa. MoAcOeAMHUTE CoeAMHUTENbHbIR WTekep (7) K 6noky
NUTaHUA 1 3aduKcupyiiTe. YctaoBuTe Tpebyemyio TemnepaTypy Ha
6noke nuTaHuA.

Mo ucteyeHn HeobXoAMMOro BPeMEHM HarpeBa CMoYMTe Xano Hebonb-
LWK1M Konn4yecTBoM npunoA.

4, BblpaBHMBaHVIe noreHuuanos

Heo6xozMoe BbIpaBHUBAHIE NOTEHLMANOB € KaNOM MOXET 6biTb pea-
JU30BaHO Yepe3 1cnonb3yemblit 60K nuTaHUA. BapuaHTbl noacoeanHe-
HUA TPOBO/A [NA BbIPABHUBAHUA MOTEHLMANOB ONUCaHbI B PYKOBOA-
CTBE N0 JKCNyaTaLuy 6110Ka NUTaHUA.

5.Pa6ouue YKa3aHuA

(meHa xana

- HaknoHuTe NasnbHuK Xanom BHU3.

- OTBepHUTE raiiky C HaKaTKoIl Ha rAb3e Xana (2).
- CHumuTe runb3y xana (2) ABKeHueM Bnepes.

- Xano cB060AHO pacnonaraeTca B rub3e.

0cTOpOXHO: XKano moxeT 6biTb ropaunm!

He knaguTe ropauee Xano/u3mepuTenbHblit HAKOHEUHUK Ha ry6Ky unu
NNaCTMaccoByto NOBEPXHOCTb.

Mpy nCnonb3oBaHUM HECKONMbKUX XKal Pa3fiuuHbIX TUMOB PeKOMeHAY-
€TCA 3aMeHATb xano (1) v runb3y xana (2) B KoMNAeKTe ANA ObICTPOTHI.
(em. ¢.29)

CopepxuTe nepepaloLyme Tenno NOBEPXHOCTI HArpeBaTeNbHoro ne-
MEHTa 1 Xana B unucrore.

[lna npeaoTBpaLLEHNA HAKONNEHNA CTAaTUYeCKUX 3apAL0B MCI'lOJ'Ib3yI7IT€
QHTUCTaTUYeCKUe MNACTMACChl ¢ MPOBOAALMMI HanonHuTenAmu. B
pe3ynbTaTe 3TOro CHUXKAKTCA TaKXe u3onupyoine (BOVCTBA NNacTMac-
Cbl.

PykoBoACTBO N0 3KCNyaTaLmMy 610Ka NUTaHNA ABNAETCA AONONHEHMEM
K HacToALLeMY pyKOBOACTBY N0 3KCnayaTaLuu.

[Tpu BLINONHEHUM NAIKKM C 0YeHb HU3KUM TennonomeﬁneHmeM Hapéx-
HOCTb QYHKLMN CHUXKEHUNA Temnepatypbl MOXeT 6biTb HapyLleHa.

6. HpuHa,qne)KHocm
ana W1306paxeHna HakoHeuHnKoB LT cm. Ha ¢. 25 - 28.
I1306paxeHue ieTanu3upoBaHHOro YepTexa cm. Ha ¢. 30.

OcraBnsem 3a co6oii NpaBo Ha TeXHMYecKne u3meHeHus!

06HOBNEHMA PyKOBOACTBA NO IKCMAyaTaLMU CM. Ha
www.weller-tools.com.
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Soldering Tips

LT- Spitzen fiir WSP 80 ( For more information please visit www.weller.delm)
Soldering Tips for WSP 80
Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
2 T005 44 49499 LT1SC  MeiBelform 0,4 mm 0,15 mm15,0 mm
@m @ Chisel tip
of T00544 49799 LT 1SCNW MeiBelform 0,3mm 0,1 mm 15,0 mm
Chisel tip
B T0054443799 LTH MeiBelform 0,8 mm 0,4 mm 13,5 mm
g Chisel tip
Eﬂ Q)) < T00544 44099 LTA MeiBelform 1,6 mm 0,7 mm 13,5mm
Chisel tip
T005 4440599 LTB MeiBelform 2,4mm 0,8mm 13,5 mm
Chisel tip
T005 44 40799 LTC MeiBelform 3,2mm 0,8mm 13,5 mm
Chisel tip
T00544 40999 LTD MeiBelform 46mm 0,8mm 13,5 mm
Chisel tip
T005 44 44899 LT DLL MeiBelform 46mm 0,8 mm 13,5mm
Chisel tip
T005 44 44199 LTRA  MeiBelform (HER 80) 1,6 mm 0,8 mm 17,0 mm
Chisel tip

T005 44 422 99 LTR B LT MeiBelform benetzbar 2,4mm 0,8mm 17,0 mm
Chisel tip 6,0 mm wettable

T005 44 422 71 LTR B LT MeiBelform benetzbar 2,4mm 0,8mm 17,0 mm
Chisel tip 1,5 mm wettable

T005 44 516 11 LTASL Flacher MeiBel 30° 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
Chisel tip, flat 30° (100 pieces)

T005 44 51711 LT BSL Flacher MeiBel 30° 2,4Amm 0,45 mm13,5 mm
Chisel tip, flat 30° (100 pieces)

T005 44 518 11 LT HSL Flacher MeiBel 30° 0,8mm 0,4 mm 13,5mm
Chisel tip, flat 30° (100 pieces)

TO05 44 43099 LT H HPB MeiBelform* 0,8mm 0,4 mm 13,5 mm
Chise tipl*

TO05 44 431 99 LT A HPB MeiBelform* 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
Chisel tip*

TO05 44 43299 LT B HPB MeiBelform* 24mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel tip*

TO05 44 48399 LT D HPBMeiBelform* 46 mm 0,8 mm 13,5 mm

Chisel tip* * HPB Lot = fiir Lote mit hohem Bleianteil
* HPB solder = for solder alloy with high
lead content

5 T00544 43899 LTK MeiBelform lang 1,2mm 0,4 mm 21,0 mm
g Chisel long

gﬂ \)) = 10054441499 LTL MeiBelform lang 2,0mm 1,0 mm 21,0 mm
Chisel long

T00544 41599 LTM MeiBelform lang 32mm 1,2mm 21,0 mm
Chisel long
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Soldering Tips

( For more information please visit www.weller.de/tips )

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C

Order-No Model  Description Width A Length B Length C

T005 44 42099 LTHX  MeiBelform gebogen 0,8 mm 0,4 mm 18,0 mm
Chisel bent

T005 44 443 00 LTALX MeiBelform gebogen 1,6 mm 0,7 mm 18,0 mm
Chisel bent

T005 44 44200 LTBX  MeiBelform gebogen 2,4mm 0,8 mm 18,0 mm

Chisel bent

T005 44 42799 LTAX  MeiBelform gebogen 30° 1,6 mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel bent 30°

T005 44 42899 LT 4X  MeiBelform gebogen 30° 1,2 mm 0,4 mm 16,5 mm
Chisel bent 30°

T005 44 46999 LT MX MeiBelform gebogen 30° 3,2 mm 0,8 mm 19,3 mm
Chisel bent 30°

T00544 43699 LT1S  Rundform schlank 90,2 mm 15,0 mm
@H:U P Round slim
of T00544 49699 LT 1SNW Rundform schlank 81,0 mm 15,0 mm
unbenetzbar
Round slim unwettable
T005 44 48899 LT 1SA  Rundform 20,5 mm 16,0 mm
Round
A T00544 43599 LT 1 Rundform 9 0,25 mm 14,0 mm
Round
T00544 48999 LT1A  Rundform 90,5 mm 14,0 mm
Round
T005 44 40499 LTAS  Rundform 91,6 mm 13,5 mm
Round
T00544 41199 LTCS  Rundform 93,2 mm 13,5 mm
Round

T005 44 498 99 LT INW unbenetzbar, verchromt
Unwettable, chrome

T005 44 426 99 LT 1SLX Rundform schlank gebogen 30°
\of([ﬂ Round slim bent 920mm ¢04mm 20,5mm

T00544 42599 LT1X  Rundform gebogen 30° @ 0,4 mm 12,5 mm
<
X @ Round bent 30°
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Soldering Tips

LT- Spitzen fiir WSP 80

Soldering Tips for WSP 80

( For more information please visit www.weller.de/tips )

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
A 10054443999 (T4 Rundform abgeschragt 45° schlank
/ﬂ Q Round sloped 45° slim ¢ 1,2 mm 15,0 mm
A
/<[U U TO0544 40899 LTF Rundform abgeschragt 45°
Round sloped 45° 91,2mm 13,5 mm
A TOO05 44 487 99 LT AA60 Rundform abgeschrégt 60° lang
Round slopes 60° long 1,6 mm 4,0 mm 13,0 mm
} TOO05 44 44499 LT BB60 Rundform abgeschrégt 60° lang
/ Round slopes 60° long 2,4 mm 4,0 mm 18,0 mm
TOO5 44 484 99 LT BB45 Rundform abgeschrégt 45° lang
Round slopes 45° long 2,4 mm
TOO05 44 44599 LT CC60 Rundform abgeschrégt 60° lang
Round sloped 60° long 3,2mm 6,0 mm 18,0 mm
TOO05 44 48599 LT CC45 Rundform abgeschrégt 45° lang
Round sloped 45° long 3,2 mm
TOO05 44 478 99 LT DD45 Rundform abgeschrégt 45° lang
Round sloped 45° long 4,0mm 6,0 mm 20,0 mm
TOO05 44 486 99 LT DD45 Rundform abgeschrégt 45° lang
Round sloped 45° long 4,6 mm 6,0 mm 20,0 mm
< 10054442399 LT1L  Konisch lang 90,2 mm 26,4 mm
<:U @% Concial long
T005 44 498 99 LT 1LNW Konisch lang 80,1 mm
unbenetzbar
Concial long unwettable
TO05 4440699 LTS Konisch lang 90,4 mm 21,0 mm
Conical long
T00544 48299 LTT Konisch lang 90,6 mm 13,0 mm
Conical long
T0O0544 48199 LTO Konisch lang 90,8 mm 17,0 mm
Conical long
<I:U TO05 44 42499 LT 1LX Konisch lang gebogen
Conical long bent ¢ 0,2 mm 26,4 mm
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Soldering Tips

SMD Lots pi t.Z en fu r WSP 80 ( For more information please visit www.weller.de/tips )
SMD Soldering Tips for WSP 80
Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
B T005 44 501 99 SMTO1 filr PAD-Reinigung 10,4 mm0,6 mm 7,1 mm
S \f SMTO1 for Blade
. TO05 44 429 99 SMT fiir PAD-Reinigung 10,5 mm0,6 mm 7,5mm
SMT for Blade
] T005 44 502 99 SMTO2 fiir PAD-Reinigung 16,8 mm0,6 mm 7,1 mm
R SMTO2 for Blade
T005 44 503 99 SMTO3 fiir PAD-Reinigung 20,8 mm0,6 mm 7,1 mm
SMTO3 for Blade
T005 44 467 99  SMT fiir PAD-Reinigung 35,0 mm3,0 mm 4,0 mm
SMT for Blade
- /=3 10054450499 SMTO4 fiir Chip 1,8 mm 34mm 1,8 mm
T ﬁ @
= = SMTO04 for Slot
JcL T005 44 50599 SMTOS5 fiir Chip 1,5mm 23mm 1,8 mm
SMTO5 for Slot
T005 44 506 99 SMTO6 fiir Chip 25mm 1,7mm 1,4 mm
SMTO06 for Slot
T005 44 507 99  SMTO7 fiir Chip 23mm 45mm 1,8 mm
SMTO7 for Slot
T005 44 508 99  SMTO8 fiir DIP 46mm 51 mm 2,3mm
— SMTO08 for Tunnel
& H Q T005 44 509 99  SMTO9 fiir DIP 10,4 mm5,1 mm 2,3 mm
— SMTO9 for Tunnel
p’ A T005 44 51099 SMT10 fiir DIP 11,5 mm6,9 mm 2,3 mm
SMT10 for Tunnel
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Changing Soldering Tips

( For more information please visit www.weller.de/tips )

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
T00544 41099 LT GW Lotdepotspitze 45°¢ 2,3 mm 3,2mm 18,8 mm
Gull wing 45°
<|: T005 4451199 LT GW Lotdepotspitze 45°9 3,5 mm 4,8 mm 18,8 mm
Gull wing 45°
@ﬂ T00544 47999 LTKN  Messerspitze 2,0mm 16,5 mm
Knife tip
T005 44 416 99 LT Messspitze fiir Thermoelement ¢ 0,5 mm 13,0 mm
LT Measuring tip for thermo element ¢ 0,5 mm
T005 44 449 99 LT Einschraubspitze mit M4 AuBengewinde 8,0 mm

Bestell-Nr. T005xxxxx99 Soldering tip single packaged

Order-no. TO05xxxxx10 Soldering tips (pack. of 10)

Spitzenhiilsen fiir WSP 80
Barrel for soldering irons

Bestell-Nr.
Order-No

LT Screw in tip with M4 outside thread

Beschreibung
Description

T005 87 447 10

Spitzenhiilse WSP 80 ¢ 6,8 x 0,15 mm
Barrel WSP 80 ¢ 6,8 x 0,15 mm
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Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA
Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada
5925 McLaughlin Rd.
Mississauga, Ontario

L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785
Fax:  +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group SNC

25 avenue Maurice Chevalier
77832 0zoir-la-Ferriere
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax:  +33(0) 1.64.43.21.62

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre,

Level 2, Elegance, Room no. 214,
Mathura Road, Jasola,

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group
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